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FIBRO

Elementos de precision

Un amplio surtido de medidas y materiales
permite en nuestro programa »Piezas de
Precision« practicamente cualquier eleccion.
Por favor preste atencion a nuestras
posibilidades de suministro.

Nuestras existencias de piezas de precision
standard en los almacenes nacionales y en
el extranjero alcanzan cifras de siete digitos;
seguro que se encuentra entre las mismas la
que usted precisa. Faltas momentaneas de
stock se reponen rapidamente.

Produccion en serie, sin embargo, no
significa solamente disponibilidad de
suministro, sino también el control de una
calidad constante, de acuerdo con el nivel
tecnoloégico en cada momento.

Desde la recepcion de las primeras materias
hasta el suministro del producto acabado,
cada fase de produccion es objeto de un
riguroso control intermedio, que abarca los
analisis y la verificacion de los materiales, los
tratamientos térmicos, asi como el control
de medidas y de la calidad de las superficies.

Una comprobacidn final garantiza que
salgan de nuestras fabricas todas las piezas
de acuerdo con nuestro elevado standard de
calidad (comprobacién pieza por pieza).

Nos reservamos el derecho a modificar
nuestros productos, consecuencia de
la evolucion tecnolégica de nuevas
aplicaciones.

La acertada relacidn entre el material de

la chapay el material de la herramienta
empleada es decisiva para la duracion de

los elementos de corte activos (punzones,
placas de corte), y finalmente para el coste
de las herramientas y la calidad de las piezas
fabricadas.

Llamamos la atencién sobre el hecho de
que la inversion realizada en las técnicas
constructivas y de produccion solamente
surten efecto si se mantiene la posicion
— placa portapunzones / placa matriz -
mediante guias apropiadas.

La amplia gama de materiales para nuestros
elementos de corte que indicamos debe ser
para usted una ayuda orientativa.

Igualmente le facilitaran la eleccion los
diagramas de las relaciones de dureza,
resistencias a la flexion y a la rotura asi
como la dureza de los principales materiales
empleados en la fabricacion de nuestras
herramientas.

Podra obtener especificaciones adicionales,
consultando nuestro Departamento Técnico.

Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones
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Caracteristicas de los materiales

WS

Caracteristicas del material:

Aplicaciones:

HWS

Caracteristicas del material:

Aplicaciones:

HSS

Caracteristicas del material:

Aplicaciones:

ASP 23
ASP 2023

Caracteristicas del material:

Aplicaciones:

HST

Caracteristicas del material:

Aplicaciones:

FT

Caracteristicas del material:

Aplicaciones:

acero aleado para herramientas

material niim. 1.2210, 1.2516, 1.2842 6 similar.

Acero tenaz y flexible, con mediana resistencia al desgaste.

Utiles de corte y punzonado, para aceros de construccion, metales no-férreos, plasticos, papel.

Ws = c6digo del material = «1»
p.e. Codigo =2391...

acero de herramientas de alto rendimiento con el 12 % de Cr
material nim. 1.2436, 1.2379 ¢ similar.
Alta resistencia al desgaste.

Cuchillas de corte y herramientas de corte de precision, matrices de rebarbar, para toda clase de aceros
de construccién y de baja aleacion, metales no-férreos, plasticos, papel.

HWS = codigo del material = «2»
p.e. Cédigo =260.2. ...

acero rapido de alto tendimiento
material nim. 1.3343 ¢ similar.
Alta resistencia al desgaste.

Cuchillas de corte y herramientas de corte de precision para materiales de alta resistencia como flejes de
acero, chapa magnética asi como papel y plasticos.

HSS = c6digo del material = «3»
p.e. Cédigo =2203. ..

acero rapido pulvimetaldrgico de alto rendimiento

Alta resistencia al desgaste. Gracias a su perfecta homogeneidad, mayor tenacidad que HSS.
Como HSS.

ASP 23
ASP 2023 = cddigo del material = «6»
p.e. Cédigo =2236...

acero rapido de altas prestaciones, nitrurado en bafo (Tenifer)

Alta resistencia al desgaste, gran disminucion de la tendencia a la adhesién de los metales cortados.
Los nitritos de nitrégeno difundidos en el proceso Tenifer proporcionan una resistencia al desgaste a un
mas alta y consecuentemente una proteccion contra la adherencia del metal cortado.

Cuchillas de corte y herramientas de corte de precision para materiales de alta resistencia y abrasivos,
asi como papel endurecido y mica.

HST = co6digo del material = «4»
p.e. Cédigo =2234. ..

aleacion dura Ferro-Titanit o Ferro-Tic

Aleacién mecanizable por arranque de viruta, con cualidades entre acero rapido y metal duro
pulvimetaldrgico.

Cortes de alta precision, matrices multiples y cortes de desbarbado en grandes series, para materiales
abrasivos y de alta resistencia asi como chapas magnéticas con contenido de silicio, flejes de aceroy
aceros inoxidables.

FT ejecucion especial
—sobre demanda -

E10
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Caracteristicas de los materiales

HZ

Materiales a recubrir:

Caracteristicas:

Aplicaciones:

Materiales a recubrir:

Caracteristicas:

Aplicaciones:

HM

Caracteristicas del material:

Aplicaciones:

NWA

Caracteristicas del material:

Aplicaciones:

piezas de utiles de alto rendimiento con recubrimientos
HZC CVD-multicapa TIC-TIN
Aceros rapidos mat. nim.1.3207, 1.3343 y similares

Aceros para trabajos en frio 1.2379, 1.2436 y similares.
Debido al riesgo de deformacién de herramientas delgadas por debajo de I/d = 20 : 1, debe
desaconsejarse un recubrimiento.

El recubrimiento base de carburo de titanio proporciona una unién con el material de la pieza,
resistente a las presiones, mientras que la capa superior de nitrito de titanio ofrece las bien
conocidas ventajas como componente tribolégicamente dptimo de contacto entre el material a
mecanizary la herramienta.

Alta resistencia al desgaste, evita de gran manera la adherencia del metal cortado.
Dureza de la superficie: aprox. 3500 HV 0,05
Espesor del recubrimiento: aprox.5a 8 pm.

Todas las herramientas a las que se requiere un alto rendimiento, preferentemente matrices
multiples, punzones de embuticion y similares.

TIC-TIN = codigo del material = «5»
p.e. Cédigo =2235. ...

HZN PVD nitrito de titanio TIN
Aceros rapidos mat. nim. 1.3207, 1.3343 y similares.
Aplicacién restringida en aceros para trabajos en frio.

La capa de TIN es igualmente un componente tribolégicamente excelente para fricciones, pero con
menor resistencia a la presion que TIC-TIN.

Posibilidad de recubrimientos parciales.
Dureza de la superficie: aprox. 2300 HV 0,05
Espesor del recubrimiento: 3a 5 um.

Chapas delgadas como p. e. fleje de acero, hierro magnético blando, chapa galvanizada, alpaca,
bronce CU-Be.

La relacion grosor de la chapa : didmetro a cortar no deberia sobrepasar1: 3.

TIN = cédigo del material = «0»
p.e. Cédigo =223.0....
metal duro

Metal duro elaborado pulvimetalirgicamente a base de WC con las caracteristicas conocidas; por
nuestra parte hacemos servir exclusivamente material compactado por el sistema HIP, con mayor
resistencia a la flexion y menor porosidad.

Herramientas de alto rendimiento para series grandes y muy grandes, con la exigencia de larga
duracion.

HM = codigo del material = «9»
p.e. Cédigo =2709....

acero nitrurado para trabajos en caliente
material nim. 1.2344 6 similar.

Acero aleado Cr-Mo-V para trabajos en caliente, con una resistencia a la traccién del nicleo de
1300-1500 N/mm?y una temperadura de revenido de hasta 650 °C, dureza de la superficie
= 950 HV 0,3.

Expulsores para utiles de fundicion a presion y por inyeccion.

NWA = codigo del material = «8»
p.e. Cédigo =2378....

Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones
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Punzones de corte de precision

FIBRO

DIN 9861 forma DA 222.
N ([
222.
Detalle (Y)
HE -
| \ redondeado i
n
d, 2;
2 -
—— [ ——
dihe
S ) J
Ejecucion: Material:
Forma DA H'Z—.TIN (HSS)
Cafia en rectificado fino. Cabeza recalcada en caliente y revenida. El gﬂ?;gzg Superficie ggé(())HV 0,05
reborde d, debajo de la cabeza, debido al recalcado, es generalmente
e o Cabeza 5243 HRC
muy inferior al admitido en la norma DIN 9861. HSS
. Cédigo: 2223.
Nota: Dureza: Cana 64+2 HRC
Los punzones de corte pueden suministrarse igualmente sin recalcar la Cabeza 52+3 HRC
cabeza. HST
Cédigo: 222.4.
Dureza: Superficie =950 HV 0,3
Cabeza 52+3 HRC
Ejemplo de pedido:
Punzén de corte = 222.
Material HSS = 3.
d1=J630mm = 0630.
I, =71 mm = 071 . L , .
Cédigo = 2223.0630.071 Para otros materiales y descripciones, véanse paginas e 10—& 11.
222. 222.
Escalonamiento Escalonamiento
d; d; d, dsg k Iy d; d; d, dg k Iy
0,50 0,05 0,9 d,*0.02 0,2 45- 49 0,1 6,0 d,*0.03 0,5
0,55 1,0 . 50- 54 6,5 .
0,60 11 € 55- 59 7,0 E
0,65 1.2 £ 60— 64 8,0 £
0,70+0,75 13 S § 6,5+ 7,0 0,5 9,0 1,0 S §
0,80 +0,85 14 0,4 =~ 75+ 8,0 10,0 >
0,90 +0,95 16 SE g 85+ 9,0 11,0 SE g
1,0 +11 0,1 1,8 d,*003 0,5 J5 2 9,5+10,0 12,0 IS5 2
1,2 +13 2,0 5 :"E‘ 10,5+11,0 13,0 o :g
14 +15 2,2 =3 3 11,5+12,0 14,0 =3 g
16 +17 2,5 €20 12,5+13,0 15,0 T2 o
18 +1,9 2,8 2 Do 13,5+14,0 16,0 1,5 2 Do
wn o w0 o
2,0 3,0 52° 14,5 +15,0 17,0 52V
21 +22 3,2 R 15,5+16,0 18,0 3 c
23 -25 3,5 ELS 35
26 —29 4,0 ED E"
30 -34 4.5 S S
35 -39 5,0
40 -44 55
E12 Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones
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Punzones de corte de precision

223. DIN 9861forma D/ISO 6752
-~
223.
(60"
xz
redondeado T
———~ -
3
dI he
o \ J
Material: Ejecucion:
HSS Forma D
g?ﬁégzgi Cafia éfli%HRC La cafa, después de haber recalcado en caliente y revenido la cabeza,
: iy es rectificada en «plongée» de acabado fino. Asi se eliminan los
Cabeza 5243 HRC - A
rebordes del recalcado debajo de la cabeza y se consigue una exacta
HST concentricidad entre cafay cabeza.
Cédigo: 223.4. De esta forma, se hace perfectamente posible un intercambio
Dureza: Superficie =950 HV 0,3 entre si de diferentes punzones.
Cabeza 5243 HRC
HZ —TIN (HSS)
Cédigo: 223.0.
Dureza: Superficie 2300 HV 0,05
Cabeza 5243 HRC
ASP 23—ASP 2023
Cédigo: 223.6.
Dureza: Cana 6412 HRC
Cabeza 5243 HRC . .
Ejemplo de pedido:
Punzén de corte = 223.
Material HSS = 3.
d;=16,5mm = 1650.
l; =80 mm = 080
Para otros materiales y descripciones, véanse paginas e 10—t 11. Cédigo = 223.3.1650.080
223. 223.
Escalonamientos Escalonamientos
d1 d1 dz k |1 dl h6 dl dz k |1
0,50 0,05 0,9 0,2 55 =59 0,1 7,0 0,5
0,55 1,0 60— 6,4 8,0
0,60 11 ) 6,5+ 7,0 0,5 9,0 1,0 )
0,65 12 € 7,5+ 8,0 10,0 €
0,70 +0,75 13 E 8,5+ 9,0 11,0 E
0,80 +0,85 1,4 0,4 S8 9,5+10,0 12,0 S8
0,90 +0,95 16 >% 10,5 +11,0 13,0 >%
1,0 +1,1 0,1 1,8 0,5 oo‘g < 11,5+12,0 14,0 oog <
1,2 +1,3 2,0 —5 O 12,5+13,0 15,0 —5 O
~ c ~ c
1,4 +15 2,2 o ;*g 13,5 +14,0 16,0 1,5 % TE
1,6 +1,7 2,5 % Lo 14,5 +15,0 17,0 283
=350 25T
18 +19 2,8 2o 15,5 +16,0 18,0 2o
2,0 3,0 8 ®5 16,5 +17,0 19,0 2 @5
2,1 +2,2 3,2 Ss2w 17,5 +18,0 20,0 s2w
23 -25 3,5 o5 18,5 +19,0 21,0 o
2,6 —2,9 4,0 E e} 19,5 +20,0 22,0 3 e}
3,0 -34 4,5 ) ‘oo
35 -39 5,0 3 3
40 -44 55
45 49 6,0
50 =54 6,5
Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones E13



DIN 9861formas CA+C

Punzones de corte de precision

FIBRO

224.
225.

4 )

-~
224. Forma CA 225. Forma C
Detalle (X)
e < b
r*1+ i‘——') gg : \ /
o N B o I~ |
1 |77| \redondeado |1 A
o — 5 n o
ds 2
%6» |—— v d3 hé | -
3 < in
F =)
—_ +_
? 3
) ~
N <
PZ \ i/ i%i 7
* — ] <M5 * . dl hé
NS - )
Ejecucion: Material:
Forma CA HZ —TIN (HSS)
Cafia en rectificado fino. Cabeza recalcada en caliente y revenida. El gu?eezg.edldo: Superficie gggg?_l(\:/A(;oém'o" Forma C=225.0.
reborde d, debajo de la cabeza, debido al recalcado, es generalmente ’ Cageza 5343 HRC |
muy inferior al admitido por DIN 9861. -
Forma C HSS.
. 3 . . Cédigo: Forma CA =224.3,, Forma C = 225.3.
La cafa, después de haber recalcado en caliente y revenido la cabeza, Dureza: Cafa 64+2 HRC
es rectificada fina en «plongée». Asi se eliminan rebordes debajo de la Cabeza 5243 HRC
cabeza y se consigue una exacta concentricidad entre cafia y cabeza.
De esta forma, un intercambio de los punzones entre si es H,ST_
perfectamente posible. Codigo: » Forma C =225.4.
Dureza: Superficie =950 HV 0,3
Cabeza 5243 HRC
ASP 23—ASP 2023
N° de pedido: Forma C = 225.6.
Dureza: Cana 64+2 HRC
. . Cabeza 5243 HRC
Ejemplo de pedido:
Punzén de corte C = 225.
Material HSS = 3.
di=0230mm = 0230.
I, =71 mm = 071 . L , L.
Codigo = 3953.0230.071 Para otros materiales y descripciones, véanse paginas £ 10—t 11.
224, 225.
Escalonamientos Escalonamientos
d1 dl dz d3 d4 |1 dl d1 dz d3 |1
0,1-0,45 0,05 3 2 d;*003 0,1-0,45 0,05 3 2
0,50 0,50
0,55 0,55
0,60 0,60
0,65 0,65
0,70 + 0,75 € 8 0,70 + 0,75 €8
0,80 + 0,85 €& 0,80+ 0,85 €4
0,90 + 0,95 RE 5 0,90 + 0,95 RE
1,00-1,10 £532 | [100-1,10 552
1,15-1,30 oS >c 1,15-1,30 2 >c
=9y E sy E
1,35-1,50 533 1,35-1,50 S$o
1,55-1,70 4,5 3 529 1,55-1,70 4,5 3 220
1,75-1,90 S®s 1,75-1,90 S ®s
1,95-2,00 32 1,95-2,00 22
2,05-2,20 @ 3 2,05-2,20 &0 3
2,25-2,50 S5 2,25-2,50 88
2,55-2,95 2,55-2,95
E14 Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones



FIBRO

274.
275.

Punzones de corte de precision especiales
similares a DIN 9861, formas CA+C

ASP 23—ASP 2023

Cédigo: Forma C = 275.6.
Dureza: Cana 64+2 HRC
Cabeza 52+3 HRC

Para otros materiales y descripciones, véanse paginas e 10—& 11.

4 N )
274. Forma CA 275. Forma C
Detalle (X)
Wy T
m = e
3T — 3
~ redondeado 2
- 4 n
da 2
ds he | - v dshe -
3 S a
+_ +,_
> >
N N
AT AV
* . dl hé * . d] he
. J J
Material: Ejecucion:
HZ-TIN (HSS) Forma CA
g?ﬁégzgz. Superficie ;C;BISEII_'%AO=02574.O., Forma C =275.0. Cafia en rectificado fino, cabeza recalcada en caliente y revenida.
’ CaEeza 5343 HRC El reborde d, debajo de |a cabeza, debido al recalcado, es
- generalmente muy inferior al admitido por DIN 9861.
HSS
Codigo: Forma CA = 2743, Forma C = 275.3, Forma C
Dureza: Cafia 6442 HRc La cafia, después de haber recalcado en caliente y revenido la
Cabeza 52+3 HRc cabeza, es rectificada en »plongée». Asi se eliminan rebordes
HST debajo de la cabeza y se consigue una exacta concentricidad
Codigo: Forma CA = 274.4., Forma C = 275.4. entre cania y cabeza
80 - B o De esta forma, un intercambio de los punzones entre si es
Dureza: Superficie =950 HV 0,3 erfectamente posible
Cabeza  52+3HRc P posible.

d;=3,00 mm.

Descripciones:

DIN 9861 limita punzones de corte rebajados a diametros de
corte pequeiios hasta d; = 2,95 mmy a diametros de cafa a

Ahora bien, para admitir mayores fuerzas de corte y de retroceso,
asi como para conseguir una duracién mas larga gracias a la
mayor rigidez de los punzones de corte, en la practica se da
frecuentemente preferencia a punzones de corte especiales,

similares a las formas CAy C, DIN 9861, que confeccionamos por
transformacion de los punzones, que tenemos en existencia,
forma DAy D, DIN 9861, c6digos de pedido 222-223.

Sirvanse elegir los punzones-base de acuerdo con lo expuestoy
segun el ejemplo de cédigo de pedido.

Ejemplo de pedido:

Punzén de corte CA =274,

Material HSS = 3.

d; = 8,0 mm = 0800.

l; =71 mm = 071.

d; =6,4mm = 0640.

l, =10 mm = 010
Cédigo =274.3.0800.071.0640.010

Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones
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Punzones de corte de precision y FIBRO

casquillos con pasador de presién 232. 233.
4 N N ([ )
232. 233. Forma A 234.Forma B
216 -01
(60"\/ o601 a3 | :1 £6»¢L @13k
P 7ee 1Tt
T 4
P TLEH Rl
— N 0,
@5 he * N o o 9 a) M n
— = m i3 ﬁm ; 91'\1 i3 gm %‘\1
25002 RS i— L e g —: ?\‘— —/,
I ty L ty Ty
——] * \ Oud lQ * A
dihe ® M ®
\H7,
60° /‘; } 60°
ki i
4\60" 460"
VDI 3374 VDI 3374 VDI 3374
_ . AN J J
A . iy
233 Ejecucion:
Detalle ® Punzén de corte VDI 3374. Cabeza recalcada en caliente.
213k Superficie de contacto y caiia, en rectificado «plongée» de acabado
—— 26,1"%" |=— fino.
S Casquillo VDI 3374. Cafia en rectificado fino.
.5 < / Casquillo con Pasador de presion: templado y rectificado.
~E pasador de presion ial-
g ) Bz 253, Material:
= Punzén de corte VDI 3374
HSS
Cédigo: 2323.
Pasador de presion Dureza: Cafa 62+2 HRc
60° Cabeza  45%5HRc
X Casquillo VDI 3374
C45 bonificado a 800 N/mm?2
4 Punzén de corte Cédigo: Forma A =2337, Forma B =2347.
./ Cédigo 232. Pasador de presion:
HWS
S Dureza: 62+2 HRc
213-005 - . . .
Para descripciones y otros materiales, véanse paginas e 10—& 11.
- . petalle @ 232./233./234.
: o 56,170 = Escalonamientos
a0, dl d1 | |1 |2 |3
S ] de2,0a5,0 0,1 63 48 29 29
Casquillo con 71 57 37 37
7/ pasador de presién 80 65 46 46
7— Codigo 234.
°
t
2
£ ——<A . .
2 | Pasador de presion Ejem Plo de Ped|d0:
< 213 he Punzén de corte =232
Material HSS = 3.
di=J2,2mm = 0220
N Cadigo =232.3.0220
/ Punzén de corte
Codigo 232. . .
Ejemplo de pedido:
Casquillo con pasador de presién VDI 3374  =233.
Material C 45 = 7.
1 =48 mm = 048
Cadigo =233.7.048
_ )

Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

E16



FIBRO

2281.
2291.

Punzones de corte de precision
con 30°-Cabeza, FormaC+D

Dureza:

Cédigo: Forma D = 22813.
Cana
Cabeza

<50 HRC

Forma C =2291.3.
58 + 2 HRC

Para otros materiales y descriptiones, véanse paginas e 10—e 11.

e N\ [ N
2281. Forma D 2291. Forma C
Detalle (X)
30° - d
= [
. ® » )
e N
N\
redondeado |
= &
Pl ia\ |
; J dihe u
. dl he
S AN AN J
Material: Ejecucion:
HSS FormasDy G:

La cafia, después de haber sido recalcada en caliente y revenida la

De esta forma, un intercambio de los punzones entre si es
perfectamente posible.

cabeza, es rectificada en «plongée». Asi se eliminan rebordes debajo de
la cabeza y se consigue una exacta concentricidad entre cafia y cabeza.

2281. Forma D

2291. Forma C

d, d, d, h k atl’ 100 120 d, d, d, h k atl® 100 120
5,5 8,98 5,5 7,5 1 30 [ J [ 5,5 8,98 5,5 7,5 1 30 [] []
6 9,75 6 8 28 [ J [ 6 9,75 6 8 28 [ J [ J
8 12,8 8 10 22,5 [ J [ 8 12,8 8 10 22,5 [ J [ J
9 14,4 9 11 20 [ J [ 9 14,4 9 11 20 [ J [ J
10 15,9 10 12 19 [ J [ 10 15,9 10 12 19 [ J [ J
12 18,7 12 14 1,5 24 [ ] 12 18,7 12 14 1,5 24 [ J
14 21,8 14 16 21 [] 14 21,8 14 16 21 []
16 24,6 16 18 2 25 [] 16 24,6 16 18 2 25 []
dyy | segln indication del cliente!
Ejemplo de pedido:
H H . Punzén de corte = 2291.
Ejemplo de pedido: ViatorsiHise -
Punzén de corte = 2281. d; = 10mm = 1000.
Material HSS = 3. I, =120mm = 120.
d, = 6mm = 0600. d, = 6mm = 0600.
I, =100 mm = 100 I, = 15mm = 015
Cadigo = 2281.3.0600.100 Cddigo = 2291.3.1000.120.0600.015

Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones
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FIBRO

Punzones de corte con cabeza en forma de trombon, Forma D 2284.3.
Fresas para asientos de punzones con cabeza de trombodn 2284.00.
/
22843 22843 Forma D
Material: HSS
dy o Cédigo de pedido  2284.3.
T f— Dureza: Cana  62-66 HRC
o J=dine Cabeza 45 - 55HRC
1 R<2 i B
3 o Ejecucion:
= Lo, Cafia en rectificado fino.
* Cabeza recalcada en caliente y revenida.
Ejemplo de pedido:
Punzén de corte con cabeza en
d forma de trombén =2284.
—=|  |=—1he Material HSS = 3.
di= 20mm = 2000.
| =100 mm = 100
Cddigo de pedido  =2284.3.2000.100
N
/ /
2284.00. 2284.00.
Material: ~ HSS
Dureza: 62-66 HRC
Ejecucion:
Templado, revenido y rectificado
O/)o, - I Para descripcion del material y otros
e 49 r,*02 materiales, ver paginas E10 - E11.
K 2 \< Lt
= [ ATT—] | = 2
< [ k\\\\l;j o
f o | M1
o 0,5x45° 0,5x45°
70 +1
Ejemplo de pedido:
Fresa para asientos de punzones
con cabeza de trombén =2284.00.
di=125mm = 1250
Cddigo de pedido =2284.00.1250
& N
4 4
& N

E18
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FIBRO

2, 2,
2284 3. Punzones de corte con cabeza en forma de trombén, Forma D
. ’
2284.00. Fresas para asientos de punzones con cabeza de trombon
2284.3. 2284.00.
dl d2 h r d5 d3 ry Il
71 80 100 110
2.0 3 4.80 3.5 [ ) [ ] [ ] 3.3 3.3 3.5 5.0
2.1 3.2 5.28 5 [ ) [ ] [ ] 3.5 3.5 5.0 5.0
2.2 3.2 5.18 5 [ } [ } [ ] 3.5 3.5 5.0 5.0
2.3 3.5 5.37 5 [ ] [ ] [ ) 3.8 3.8 5.0 5.0
24 3.5 5.28 5 [ ] [ ] [ ) 3.8 3.8 5.0 5.0
2.5 3.5 5.18 5 [ ] [ ) [ ) 3.8 3.8 5.0 5.0
2.6 4 5.93 6.5 [ ] [ ] [ ) 4.3 4.3 6.5 7.0
2.7 4 5.83 6.5 [ ] [ ] [ ) 4.3 4.3 6.5 7.0
2.8 4 5.73 6.5 [ ] [ ] [ ) 4.3 4.3 6.5 7.0
2.9 4 5.62 6.5 [ ] [ ] [ ] 4.3 4.3 6.5 7.0
3.0 45 6.03 6.5 [ ] [ ) [ ] 49 49 6.5 7.0
3.1 4.5 5.93 6.5 [ ] [ ] [ ] 49 49 6.5 7.0
3.2 4.5 5.83 6.5 [ ] [ ] [ ] 49 49 6.5 7.0
3.3 4.5 5.73 6.5 [ ] [ ] [ ] 49 49 6.5 7.0
3.4 4.5 5.62 6.5 [ ) [ ] [ ] 49 49 6.5 7.0
3.5 5 6.38 8 [ ) [ ] [ ] 5.4 5.4 8.0 7.0
3.6 5 6.27 8 [ ) [ ] [ ] 5.4 5.4 8.0 7.0
3.7 5 6.16 8 [ ) [ ] [ ] 5.4 5.4 8.0 7.0
3.8 5 6.04 8 [ ) [ ) [ ] 5.4 5.4 8.0 7.0
4.0 5.5 7.38 8 [ ] [ ) [ ] 5.9 5.9 8.0 8.0
4.1 5.5 7.27 8 [ ] [ ) [ ) 5.9 5.9 8.0 8.0
4.2 5.5 7.16 8 [ ] [ ] [ ) 5.9 5.9 8.0 8.0
43 5.5 7.04 8 [ ] [ ] [ } 5.9 5.9 8.0 8.0
4.4 5.5 6.92 8 [ ] [ ] [ ] 5.9 5.9 8.0 8.0
45 6 7.38 8 [ ] [ ] [ ] 6.4 6.4 8.0 8.0
4.6 6 7.27 8 [ ] [ ] [ ] 6.4 6.4 8.0 8.0
4.7 6 7.16 8 [ ] [ ] [ ] 6.4 6.4 8.0 8.0
4.8 6 7.04 8 [ ] [ ] [ ) 6.4 6.4 8.0 8.0
49 6 6.92 8 [ ] [ ] [ ] 6.4 6.4 8.0 8.0
5.0 7 8.36 10 [ ] [ ] [ ] 7.4 7.4 10.0 10.0
5.1 7 8.25 10 [ ] [ ] 7.4 7.4 10.0 10.0
5.2 7 8.15 10 [ ] [ ] 7.4 7.4 10.0 10.0
5.5 8 8.84 10 [ } [ ) [ ] 8.5 8.5 10.0 10.0
5.6 8 8.75 10 [ ] 8.5 8.5 10.0 10.0
6.0 9 9.27 10 [ ] [ ) [ ] 9.5 9.5 10.0 10.0
6.1 9 9.19 10 [ ] 9.5 9.5 10.0 10.0
6.2 9 9.10 10 [ ] 9.5 9.5 10.0 10.0
6.3 9 9.02 10 [ ] [ ] 9.5 9.5 10.0 10.0
6.4 9 8.93 10 [ ] [ ] 9.5 9.5 10.0 10.0
6.5 10 10.24 12 [ ] [ ] [ ] 10.5 10.5 12.0 12.0
7.0 10 9.81 12 [ ] [ ] [ ) 10.5 10.5 12.0 12.0
7.5 11 10.24 12 [ ] [ ] [ ) 11.5 11.5 12.0 12.0
7.7 11 10.07 12 [ ] 11.5 11.5 12.0 12.0
8.0 11 9.81 12 [ ] [ ] [ ] [ } 11.5 11.5 12.0 12.0
8.1 11 9.72 12 [ ] [ ] 11.5 11.5 12.0 12.0
8.5 13 11.90 15 [ ] [ ] [ ] 13.5 13.0 15.0 12.0
9.0 13 11.48 15 [ ] [ ] [ ] [ ] 13.5 13.0 15.0 12.0
9.5 14 11.90 15 [ ] [ ] 14.5 13.0 15.0 12.0
10.0 14 11.48 15 [ ] [ ] [ ] [ ] 14.5 13.0 15.0 12.0
10.5 15 11.90 15 [ ] 15.5 13.0 15.0 15.0
11.0 15 11.48 15 [ ] 15.5 13.0 15.0 15.0
11.5 16 11.90 15 [ ] 16.5 13.0 15.0 15.0
12.0 16 11.48 15 [ ] ( ] 16.5 13.0 15.0 15.0
12.5 17 11.90 15 [ ] 17.5 13.0 15.0 15.0
13.0 17 11.48 15 [ ] [ ] [ ] [ ] 17.5 13.0 15.0 15.0
13.5 18 11.90 15 [ ] 18.5 13.0 15.0 15.0
14.0 18 11.48 15 [ ] [ ] 18.5 13.0 15.0 15.0
14.5 19 11.90 15 [ ) 19.5 13.0 15.0 15.0
15.0 19 11.48 15 [ ) [ ] 19.5 13.0 15.0 15.0
15.5 20 11.90 15 [ ) 20.5 13.0 15.0 15.0
16.0 20 11.48 15 [ ] [ ] [ ) [ ) 20.5 13.0 15.0 15.0
17.0 21 11.48 15 [ ] [ ] [ ) 21.5 16.0 15.0 15.0
18.0 22 11.48 15 [ ] [ ] 22.5 16.0 15.0 15.0
19.0 23 11.48 15 [ ] 235 16.0 15.0 15.0
19.5 25 12.66 15 [ ] 25.5 16.0 15.0 15.0
20.0 25 12.29 15 [ ] 25.5 16.0 15.0 15.0
Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones E19



Instrucciones de montaje

FIBRO

-~
Descripcion

Los punzones de corte redondos DIN 9844 tienen su aplicacion

en dtiles de punzon flotante, con juego suficiente entre el punzén
de corte y su alojamiento en la placa guia-punzones, de manera
que se evitan las fuerzas de flexién que pueden aparecer a causa
de una falta de alineacion en los casos de

a) montaje rigido
b) centraje forzado por el asiento de la cabeza.

En consecuencia, en la técnica de corte es correcto separar las
funciones de guiary de transmision de fuerza de los punzones.
Afin de hacer posible montar en el mismo util punzones de
diferentes diametros de cafia, hemos adoptado la norma de
fabricar todos con la misma altura de cabeza, independiente-
mente del diametro de la cafa.

Directrices:

Extracto de DIN 9844 en la pagina 5.
di max.=espesor de la chapa s
Fuerza de retroceso con d;de 1a 5 mm

=20 % de la fuerza de corte
cond;de51a16 mm
=10 % de la fuerza de corte

Material a cortar: max. 7z =400 N/mm?

Placa porta-punzones de St. 50-2 con op admis. = 300 N/mm?
En la placa de alojamiento de la cafia del punzon, el orificio para
ésta debera ser de 1,05 x d, y en los de mecha 1,05 x d,.

El juego entre la cabeza del punzén y la placa de presion debera
ser 0,02 mm.

o c
—_ . c
£8RgS
OYETD
SRacs
QO V— ©
Sel_ 0
= —="0 >T

[a]

o

o

A Placa superior
%/ Placa de presién
1

7 Placa intermedia

N
N
N

(o bien alojamiento directo en la
placa de alojamiento de punzones)

/\ Placa guia-punzones

\ Columna de guia cilindrica

N\ Placa matriz

// Placa base

E20
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FIBRO
220.

Punzones de corte de precision

221. DIN 9844 formas Ay B
4 N ([ )
220.Forma A 221.Forma B
Detalle (X)
Ejecucidn Standard
con radio
- ds 0. = ds 0. =
— dy |=— j d4 "— *
- ) - .)
. . g?
® ® X
<
. done F_
£
sl
d] he d] hé
d4 — d] +0,5
. J J )
Material: Ejecucion:
HSS Cabeza recalcada en caliente. Las superficies de contactoy de la
Cédigo: Forma A =220.3,, Forma B = 2213. cafa en rectificado fino en «plongée».
Dureza: Cana 64+2 HRc
Cabeza 5243 HRc
HST
Cédigo: Forma A =220.4., Forma B =221.4.
Dureza: Superficie =950 HV 0,3
Cabeza 5243 HRc
Ejemplo de pedido:
Punzén de corte A =220.
Punzén de corte B =221.
Material HSS = 3.
di = 7,0 mm = 0700.
l; =71 mm = 071
Para otros materiales y descripciones, véanse Codigo =220.3.0700.071
paginas e 10— 11. Cédigo =221.3.0700.071
220. Forma A 221. Forma B
Escalonamientos Escalonamientos
dl dl d3 r Il dl dl d2 d3 |2 r |1
2,0— 2.2 0,1 3,6 0,2 0,1 - 045 0,05 2,0 3,6 7 0,2
23-25 4,0 05 -19 _r'j
26— 28 4,5 0,3 I 195-24 2,5 4,0 .5
29-32 5,0 £ 25 -31 0,1 3,2 5,0 0,3 § £
33-35 6,0 N 32 -39 4,0 7,0 s S
36— 4,0 7,0 >4 40 - 49 5,0 8,5 0,5 g £
41- 45 8,0 0,5 RE 4 50 — 6,2 6,3 10,0 s .9
46— 5,0 8,5 =5 © 63 - 79 8,0 12,0 16 0,7 © E 3
51-54 9,0 a ig 80 - 99 10,0 14,5 %‘;‘%
55-59 9,5 53 g 10,0 -12,4 12,5 18,0 1,0 'E;g
6,0— 6,4 10,0 S 2 Y 12,5 -159 16,0 22,0 8_825
65+ 7,0 0,5 10,8 0,7 a2s Lo>
7,5+ 8,0 12,0 T2 g s
85+ 9,0 13,0 L ER=
9,5 +10,0 14,5 28 ® X
10,5 +11,0 16,0 10 ® 5 2
11,5-12,5 18,0 3 o
13,0-14,5 20,0 &
15,0-16,0 22,0

Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones
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FIBRO

Punzones de corte de precision
266. similares a VDI 3374

266.

R 0,4 -02 ?
@
o d; ks ¢
. d; 005 *_
i é"’{,»
dije
- J )
Material: Ejecucion:
HSS Cabeza recalcada en caliente. Las superficies de contactoy de la
Cédigo: 266.3. cafa en rectificado fino en «plongée».
Dureza: Cafa 62+2 HRc

Cabeza 4515 HRc

Ejemplo de pedido:

Punzén de corte = 266.

Material HWS: = 3.

d;=080mm = 0800.

l; =71 mm = 071
Para otros materiales y descripciones, véanse paginas e 10— 11. Codigo =266.3.0800.071

266.
Escalonamiento
d; d; d, d; I, [;#1
5- 8,9 0,1 10 13 13
9-119 13 16
12-15,9 16 19
16-19,9 0,5 20 24
20-24,9 25 29

Disponibles a corto plazo
longitudes 71y 80 mm
Otras longitudes y didmetros sobre demanda.

Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones E23



Punzones de corte de precision

FIBRO

Ejemplo de pedido:
Punzén de corte =267.

Material HSS = 3.

d; =0 8,0mm = 0800.

l; =71 mm = 071
Cédigo =267.3.0800.071

Para otros materiales y descripciones, véanse

paginase 10— 11.

con expulsor 267.
4 )
267.
—] 3t0,2<—
—{ M |=—— <
T s
LS ~
Redondeado |;4L_ 31:| * *
lidies 2
1l
Lp! g
[a] n
ar
I
I
1
1
1
I
I
SRR ELH
d‘l he
S AN J
Ejecucion: Material:
Cabeza recalcada en caliente. Las superficies de contactoy de la HSS
cafa en rectificado fino en «plongée». Cédigo: 267.3.
Dureza: Cana 64+2 HRc
Cabeza 52+3 HRc

267.
1
di-ne d; ds k 60 71 80 90 M
5 8 0,5 5 [ ] [ ] M3
6 9 0,8 [ ] [ ] [ ] [ J
8 11 13 [ J [ J [ J [ J M4
10 13 [ J [ J [ J [ J
13 16 16 [ ] [ ] [ ] [ ] M5
16 19 2,4 6,4 [ ] [ ] [ ] [ ] M6
20 23 [ ] [ ] [ ] [
25 28 3,2 [ ] [ ] [ ] [

E24
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268.
269.

Punzones de corte de precision
con expulsor
de mecha cortaylarga

4 N\ [ A\
Formas de corte mechadas 268. 269
M |==— —=1d +0'2<7*
=] P
—— 1
L éil\ Redondeado L + *
1] _dams ] _dams 2
1 1l
L]
o }::;j‘ dane ] }::;\‘ dane 3
i 1 =
i T
HE Y H ?
9
A H
i o i ¢
R[] - R[]
u)
e
& AN AN J
Material: Ejecucion:
HSS Cabeza recalcada en caliente. Las superficies de contactoy de la
Cédigo: 268.3. (mecha corta) cafa en rectificado fino en «plongée».
Dureza: Cafa 6442 HRc El plano de guia, salvo indicacién en contra, es realizado
Hss Cabeza 5243 HRc paralelamente a la medida «b» — del lado mas largo del perfil.
Cédigo: 269.3. (mecha larga)
Dureza: Cana 64+2 HRc
Cabeza 52+3 HRc
Ejemplo de pedido:
Punzén de corte con expulsor = 268.
Material HSS = 3.
d; =8,0mm = 0800.
l; =71 mm = 071.
Forma de corte 05 = 05.
) o d;=6,0mm = 0600
Para otros materiales y descripciones, Cédigo =268.3.0800.071.05.0600
véanse paginas 10— 11.
268./269. 268. 269.
Iy
d1 dz d3 d4 k Iz Iz 60 71 80 90 a min. M
16— 49 5 8 0,5 5 7 - [ [) 1,6 M3
23-59 6 9 0,8 17,5 [ ] [ ] [ [ ] 2,3
35- 79 8 11 13 13 25 [ ] [ ] [ [ ] 3,2 M4
50- 99 10 13 28 [ ] [ ] [ [ ] 4,8
6,0-12,9 13 16 1,6 [ J [ ] [ J [ ] M5
8,0-15,9 16 19 2,4 6,4 [ J [ ] [ [ ] 5,5 M6
12,0-19,9 20 23 [ J [ ] [ [ ]
16,0-24,9 25 28 3,2 [ [ J [ J ® 6,5
E25
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FIBRO

Metal duro—
con compactado isotérmico ulterior en caliente (HIP)

El tratamiento HIP (Hot Isostatic Pressing) consiste en un prensado ulterior isostatico en caliente, posterior al sinterizado, de

Metales duros WC — Co
En este proceso, muy extendido en la tecnologia de metales duros, el material ya sinterizado es sometido a un compactado ulterior en un
horno de alta temperatura a una temperatura inferior a la de sinterizacion, y a presiones muy elevadas (1,2 a 3 kbar).

La disminucion de la porosidad del metal proporciona a éste una mejora de la resistencia, y por consiguiente una mas larga duracién de los
utiles en aplicaciones de deformacion (sin arranque de viruta).

Ademas de aumentar la resistencia a la presion, mejora sobre todo la resistencia a la flexion, como se deduce de los siguientes graficos y
tablas.

En los trabajos de chapa se da preferencia, en un amplio campo de aplicaciones, a las variedades de metal duro de un tamafio mediano de
grano WC, con un 9 al 12% de componente Co.

4 N )
2,5 2,5
kN/mm? — kN/mm?® —’]
2,0 P ] 2,0 ]
1,5 1,5
ObB 1 ,0 7 ObB 1 ,O =
Tamano de grano WC Contenido Co
fino medio basto 3,5% 6% 15%
a) Efecto del tamafio del cristalizado del metal duro en estado b) Efecto del contenido de cobalto, prueba realizada como en el
sinterizado + HIP-tratado (1350°C/2 kbar argén). grafico a)

Resistencia a la flexion sys de una aleacién WC-6Co sinterizada y
HIP-tratado, en dependencia de varios factores ajenos.
Porosidad del material sinterizado: = Al

columnas lisas: sinterizado
columnas rayadas: HIP-tratado
& J _J
/ N\ R . )
Tamano C Dureza Resistenciaala
de grano %? HV3o flexion N/mm?
we antes después antes después
fino 3 1800 1200 1700
6 1650 1500 2300
9 1400 2000 2600
medio 6 1600 2000 2600
9 1450 Sin 2350 2700
12 1300 2450 2900
alte-
15 1200 racion 2700 2850
basto 6 1400 1900 2250
8 1350 2300 2600
10 1200 2650 2850
Alteraciones beneficiosas
en los metales duros WC-Co
gracias al compactado isostatico en caliente
- J
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FIBRO
270. 272. Punzones de corte de metal duro
271. 273. similares a DIN 9844 —DIN 9861
4 N 7 N
270.Forma A 271.Forma B
- d3 01 ™ ] ds 01 (™
——] d4 f— * ——] d4 |—— +
il il
5 | ek £
%
% |
4>d1 h6<7 4>d1 hf
. L J
4 N 7 N
272.Forma D 273.Forma C
60° 60°
4 Y Cd, =Y
x+ —‘4*
g e £
i é"/@
i
— [ —] f——
dihe dine
. o\ /L AN J
Material: Ejecucion:
Metal duro Cana en rectificado fino.
Codigo: FormaA =2709,FormaB =2719. Cabeza acero, soldada.
FormaD =2729,FormaC =27309.
Medidas:
véanse DIN 9844 y DIN 9861 en paginas E12,E13,E14,E15y E21.
Otros didmetros y longitudes sobre demanda.
Suministro:
270.
Forma A desde d;=1,0 mm
272.
Forma D desde d;=1,5 mm
Ejemplo de pedido:
Punzén de corte =272.
Material HM = 9.
d;=J60mm = 0600.
l; =71 mm = 071
Cédigo =272.9.0600.071
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FIBRO

Punzones de corte
de precision
de cambio rapido
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FIBRO
Ejemplos de pedido
para punzones de corte de cambio rapido

Nota:  Para medidas normalizadas ver tabla
Ejecucion especial sobre demanda

3
?
22242 .2F1.0650.045208B
+ o ﬂ)‘é T T T T T T
523 Forma: Agujero
} ) Longitud oblopgo
A decortedel  Nimerode |longitudP=65mm
Didmetro punzén: Iy pedido
13 =1
. 19 =2 Forma:
Punzén de corte: 25 =3 Agujero oblongo
22 sin expulsor — 30 =4 anchura
27 con expulsor especial = X W =45mm
Ejecucion: Nimero de
pedido Letra de
() __enbruto =0 L‘;ggit“d‘ | Begido Letra de
(© redondo =1 - Angulo:  pedido
[] cuadrado =2 56 =B 0° = A
[] rectangular =3 Si - g 90° =B
(O agujero oblongo =4 ” - 180° =C
(] rectangular con radio =5 .. Nimero de 80 — E 270° =D
Y perno de posicionado Didmetro: d, pedido 20 =F especial =X
P - 6 (solo ligeros) =1 100 -G
con punta cénica =6 10 — 110 - H
O perno de posicionado 13 -3 125 =
con punta parabélica =7 16 =4 140 - K
formas especiales =9 20 =5 150 =1L
25 =6 175 =M
32 =7 200 =N
Nimero de 38 (sdlo ejecucion especial =X
Tipo: pedido ligera) =8
ligero =2 40 (solo ejecucion
reforzado =3 reforzada) =9
corte mayor,
ligero =4
corte mayor,
reforzado =5

Ejemplo de pedido:

2242.2F1.0650.04508
—|: Angulo = 90° (B)

Forma: Agujero oblongo anchura W = 4,5 mm (0450)

Forma: Agujero oblongo longitud P = 6,5 mm (0650)

Longitud de corte del punzén: l; =13 mm (1) S
Longitud: | = 90 mm (F) T
Didmetro: d, =10 mm (2)
Tipo = ligero (2)
Ejecucion: angujero oblongo (4) + )|
Punzdn de corte: sin expulsor (22) 2
f
%ﬁ ! OO
o T
€l 45

J
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Punzones de corte de cambio rapido para trabajos ligeros FIBRO
en bruto 2202.
con mecha 2212.
\ .
Material:
dogs HSS
templado: 62 +2 HRC
Ejecucion:
yan ~ .r .
(-1 Cafia en rectificado fino.
O
ds
¢
Otras longitudes sobre demanda.
(& J J
4 1
2212. Material:
dogs HSS
templado: 62 +2 HRC
Ejecucion:
[/,1 J Cafia y diametro de corte en rectificado fino
S
ds
$
@\ [t
T
Rie
Otras longitudes sobre demanda.
& AN J
2202. [ 2212. |
d, ds 63 71 80 90 100 110 125 140 150 175 200 d, ds P Iy 63 71 80 90 100
6 6 @ ® & o o 6 6 16-59 13° e 6 o o o
10 8 @ @ 6 o o o o 10 8 16-99 13* 19* e 6 o o o
13 8 0 6 6 6 6 o o6 o o o 13 8 50-129 13 19 o 6 o6 o o
16 8 @€ @ 6 6 o6 6 o o o o 16 8 80-159 13 19 25 @ & & o o
20 8 @ 6 6 6 6 o6 o o o o 20 8 120-199 13 19 25 @@ © O o o
25 8 @ 6 6 66 o o o o o o o 25 8 160-249 13 19 25 @ © O o o
32 8 e 6 6 6 6 o o o o o 32 8 240-319 13 19 25 e o o o
38 8 e 6 6 6 o6 o o o o 38 8 300-379 19 25 30 e o o
*1;=10con P < 2,20
Ejemplo de pedido: Ejemplo de pedido:
vea pagina desplegable e 31. vea pagina desplegable e 31.
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FIBRO

2222. 2232.
2242. 2252.

Punzones de corte de cambio rapido
con mecha de forma, para trabajos ligeros

Material:

HSS
templado: 62 +2 HRC

Ejecucion:

Cafia y forma de corte en rectificado fino.

Otras longitudes sobre demanda.

4 1
2222.
_ G =\Pa+W2
il
e
2242.
& G= A(P-1.0)2+(W=1.02+1
%,
* Para radio diferente, vea formas especiales estandardizadas en paginas E 84 —E 85.
AN J
4 1

I +0,5

{ " N—— o= 90° Standard

180° 0°

270°

N J
s N
|
d, ds  Wpin Gmax, Iy 63 71 80 90 100
6 6 1,6 59 13* e 6 o o o
10 8 1,6 99 13* 19* [ [ [ [ [
13 8 4,5 129 13 19 [ J [ J [ J [ J [ J
16 8 6,0 159 13 19 25 @ [ J [ J [ J [ J
20 8 8,0 199 13 19 25 @ [ J [ J [ J [ J
25 8 10,0 249 13 19 25 @ [ ) [ ) [ ) [ J
32 8 125 31,9 13 19 25 [ ) [ [ [ ]
38 8 140 37,9 19 25 30 [ [ [ ]
*I;=10conPoW < 2,20
Ejemplo de pedido:
vea pagina desplegable E 31.
g J
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Punzones de corte de cambio rapido, con expulsor, para trabajos ligeros FIBRO

en bruto (En sustitucion de 2672.) 2702.
con mecha (En sustitucion de 2682.) 2712.
4 )

2702. Material:
HSS
dygs templado: 62 +2 HRC

Ejecucion:

Caiia en rectificado fino.

l +0,5

Otras longitudes sobre demanda.

J
)
Material:
HSS
templado: 62 +2 HRC
Ejecucion:
Cafa y diametro de corte en rectificado fino.
P+O,Ol
Otras longitudes sobre demanda.
& AN J
2702. 2712 |
| d, ds P Iy 63 71 80 90 100
d, ds 63 71 80 90 100 6 6 16- 59 13* e 6 o o o
6 6 [) [ [ [] [] 10 8 16-99 13* 19* e 6 o6 o o
10 8 [ [ [ [ ] [ 13 8 50-129 13 19 o 6 o o o
13 8 [ [ [ [ ] [ 16 8 80-159 13 19 25 @ ©& e o o
16 8 [ [ [ [ ] [ 20 8 120-199 13 19 25 @ O O o o
20 8 [ [ [ [ ] [ 25 8 160-249 13 19 25 @ & O o o
25 8 [ ] [ ] [ ] [ J [ ] 32 8 240-319 13 19 25 e o o o
32 8 [ ] [ ] [ ] [ ] 38 8 30,0-379 19 25 30 e o o
38 8 [ ] [ ] [ ]
*1;,=10conP< 2,20
Ejemplo de pedido: Ejemplo de pedido:
vea pagina desplegable E 31. vea pagina desplegable E 31.
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FIBRO

2722. 2732. 2742. 2752. Punzonesde corte de cambio rapido
(En sustitucion de 2682.) con mecha de formay expulsor, para trabajos ligeros

S * Para radio diferente, vea formas especiales estandardizadas en paginas E 84 — E 85.

G = /P22

p 001

p =001

‘ s N
Material:

HSS
templado: 62 +2 HRC

Ejecucion:

Caia y forma de corte en rectificado fino.

T

U

(" o =90° Standard

.
180° 0°

Otras longitudes sobre demanda.

\_ 270° Y,
4 1
|
dy ds Wpin Gmax M Iy 63 71 80 90 100
6 6 1,6 59 3 13" e 6 o o o
10 8 16 99 5 13*19* e 6 o o o
13 8 4,5 129 5 13 19 e 6 o6 o o
l6 8 60 159 6 1319 25 @ @ O @ O
20 8 80 199 6 131925 @ @ O O o
25 8 100 249 6 131925 @ @@ O O O
32 8 125 319 8 13 19 25 e 6 o o
38 8 140 379 8 19 25 30 e o o
*I;=10conPoW < 2,20
Ejemplo de pedido:
vea pagina desplegable E 31.
_ )
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Punzones de corte de cambio rapido

FIBRO

con el diametro de corte mayor que la cana 2204.
para trabajos ligeros 2214.
e N [~ N
2204./2214. Material:
[~ d2gs = HSS
templado: 62 +2 HRC
Ejecucion:
KLE Cana y diametro de corte en rectificado fino.
y.
ds
! ! l R3 g
)
| ) T
P+O,Ol
Otras longitudes sobre demanda.
N - J
4 4 N\ )
o = 90° Standard
2%00
- - AN J
2204. | 2214. |
d; ds P Iy 80 90 100 d; ds P Iy 80 90 100
13 8 32,0 19 30 [ [ [ 13 8 13,1-32,0 19 30 [J [J [)
16 8 38,0 19 30 [ ] [ ) [ J 16 8 16,1-38,0 19 30 [ ] [ ] [ ]
20 8 40,0 19 30 [ ] [ ] [ ] 20 8 20,1-40,0 19 30 [ ] [ ] [ ]
25 8 44,0 19 30 [ ] [ ] [ ] 25 8 25,1-44,0 19 30 [ ] [ ] [ ]
32 8 50,0 19 30 [ ] [ ] [ ) 32 8 32,1-50,0 19 30 [ ] [ ] [ ]

Ejemplo de pedido:

vea pagina desplegable E 31.

Ejemplo de pedido:

vea pagina desplegable E 31.
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Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones



FIBRO

2224. 2234,
2244, 2254,

Punzones de corte de cambio rapido
con el diametro de corte mayor que la cana

para trabajos ligeros

e e N
Pi0,0] 2234. —— Wr0,0] |——
2224. N o= 90° . |a=090°
r: “\\ (1) G= P2
AW -/
G
¢ e
G=42xP
G= (P-1.0)2+(W=1.0)2+1
— -] Wi0,0] — - Wi0,0] |—— :
2244, o =90° 2254. . |o=090° :
. (1) ' :
= 1N o, S (S |
H ] bl
o \ | o \ / -
G
/ R 0’5 +0,01 %
\_" Para radio diferente, vea formas especiales estandardizadas en paginas E 84 — E 85. \_ )
4 edy e )
Material: °e
HSS
templado: 62 +2 HRC > .
S .
. . 70\ ('/,,L
Ejecucion: < pa
Cafia y forma de corte en rectificado fino. ds
A 2
7 o = 90° Standard
TN
180° \ / 0°
Otras longitudes sobre demanda.
\_ 270° J
4 N\
I
d2 d5 Wmin, Gmax. Il 80 90 100
13 8 32,0 19 30 [ () [
16 8 38,0 19 30 [ [ ] [ ]
20 8 40,0 19 30 [ ) () [ ]
25 8 44,0 19 30 [ ) () [ ]
32 8 50,0 19 30 [ ) [ ) [ )
Ejemplo de pedido:
vea pagina desplegable E 31.
L ) pag pleg
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Punzones de corte de cambio rapido

FIBRO

con el diametro de corte mayor que la cana 2704.
con expulsor, para trabajos ligeros 2714.
a N\ 7 N
2704./2714. Material:
~d2gs | HSS
templado: 62 +2 HRC
i . ..
N Ejecucién:
T &*F@ = Caiay didmetro de corte en rectificado fino.
d | =
K = .
R3 Wil %
proe Otras longitudes sobre demanda.
- AN J
4 N N (7 )
o= 90° Standard
00
- AN . J
2704. | 2714. |
d; ds P Iy 80 90 100 d; ds P Iy 80 90 100
13 8 32,0 19 30 [ [ [ 13 8 13,1-32,0 19 30 [ [ [)
16 8 38,0 19 30 ° [ o 16 8 161-380 19 30 [ ° [
20 8 40,0 19 30 ® ® O 20 8 201-380 19 30 ® O ®
25 8 44,0 19 30 ® ® O 25 8 251-450 19 30 ® O ®
32 8 50,0 19 30 ® ® ® 32 8 321-500 19 30 ® O ®

Ejemplo de pedido:

vea pagina desplegable E 31.

Ejemplo de pedido:

vea pagina desplegable E 31.

E38
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FIBRO Punzones de corte de cambio rapido

2724. 2734. con el diametro de corte mayor que la cana
2744. 2754. con expulsor, para trabajos ligeros
4 N\ ([ 0
Pi0,0] — Wr0,0] |——
2724. _ a=90° 2734.  la=90°
(1 (1) G = /P2+W2
=1 3 pg
: L9y / -
! G
G= /(P-1.0)2+(W-1.0)2+1 .‘\
— - Wio,O] |——
2744, ez sor
{ 1)
| } /
| G =
‘ / R 0,5 001 %
/
\_" Para radio diferente, vea formas especiales estandardizadas en paginas E 84 — E 85. PN )
Material - ~ e )
aterial:
Hss L i
templado: 622 HRC —== N
) ( L@
Ejecucion: | PR
":E ds o
Caia y forma de corte en rectificado fino. :(‘:E =
: |
e R3 rfl <
l 1N
! 3
{ = 90° Standard
\r/
180°- @f 0°
Otras longitudes sobre demanda. :
N\ 270° J
4 N\
|
dZ dS Wmin. Gmax. Il 80 90 100
13 8 5,0 32,0 19 30 [ [ ) [
16 8 6,5 38,0 19 30 [ ) [ ] [ )
20 8 8,0 40,0 19 30 [ ) () [ J
25 8 10,0 44,0 19 30 [ ) () [ J
32 8 11,5 50,0 19 30 () () [ J
Ejemplo de pedido:
vea pagina desplegable E 31.
L ) pag pleg
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Perno de posicionado de cambio rapido

FIBRO

Otras longitudes sobre demanda.

Ejemplo de pedido:

vea pagina desplegable E 31.

con punta conica, para trabajos ligeros 2262.
s e B
2262. dags
TR\
II!I/l\\
‘Z/:L@,
ip) i
ds
i 0
NIy
A _
z f
e * ] B:0,0]
40°
g J Y,
e B\
Material:
HSS
templado: 622 HRC
Ejecucion:
Cafay posicionador en rectificado fino.
N\ Y,
2262. |
d, ds P [ N 71 80 90 100 110 125 140 150
10 8 59— 99 19 8 e 6 06 0 ©
13 8 99-129 19 10 © © @6 ¢ 6 o ©°
16 8 129-159 25 15 @ 6 6 6 6 ¢ ¢ o
20 8 159-199 25 20 @ @ 6 6 06 ¢ 0 ©
25 8 199-249 25 25 ®© @ 6 6 0 0 o o
32 8 249-319 25 30 O 6 6 06 06 0 O
38 8 31,9-379 30 35 o 6 6 06 06 0 O

E40
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FIBRO

Perno de posicionado de cambio rapido
2272. con punta parabodlica, para trabajos ligeros

s N (O R
2272.

d2g5

i)

ds il Rt

I +0,5

Q2 !

)

|1+1

—|N [~—
ij»

+0,01
P

Material:

HSS
templado: 622 HRC

Ejecucion:

Cafay posicionador en rectificado fino.

«|» longitud del posicionador es sin punta.

Nota: La longitud de 2 mm efectia un guiado total
antes de que el punzén de corte toque la chapa.

N J
2272. [

P N d, ds P I 50 56 63 71 80 90 100
=10mm 8 mm 6 6 29- 59 13 ® 6 6 6 06 o o

10,1 mm —15mm 12 mm 10 8 59- 99 19 o ¢ 6 6 6 o ©°
>15mm 15 mm 13 8 99-129 19 o 6 6 6 6 o ©°

16 8 12,9-15,9 25 o 6 6 0 o

20 8 159-19,9 25 o 6 6 0 ©°

25 8 19,9-249 25 o 6 6 0 ©¢

32 8 249-319 25 e 6 o o

38 8 31,9-379 30 e O o

Otras longitudes sobre demanda.

Ejemplo de pedido:

vea pagina desplegable E 31.
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Punzones de corte de cambio rapido, para trabajos duros FIBRO

en bruto 2203.
con mecha 2213.
)
Material:
HSS
templado: 622 HRC
Ejecucion:
Caiia en rectificado fino.
g
- . J
4 )
2213. Material:
‘dzgs’{ HSS
templado: 62 +2 HRC
N Ejecucion:
/
[\ 74—7 Cafia y diametro de corte en rectificado fino.
oo
ds
g
3 [
T
‘Jpw,m**
. J
2203. | 2213. |
d, ds 63 71 80 90 100 110 125 140 150 175 200 dy ds P Iy 63 71 80 90 100 110 125
10 10 ®©6 ®© &6 6 o o o 10 10 16-99 1319 @ @& & & & o o
13 12 €6 &6 &6 6 6 o6 o6 o o o 13 12 50-129 13 19 o 6 6 6 06 o o
16 12 @€ ®© & 6 o6 o6 o o o o 16 12 80-159 131925 ® ®© © © © o o
2012 @€ @€ & 6 o6 o o o o o 20 12 12,0-199 131925 @ @ © 6 & o o
25 12 e 6 6 6 o6 o o o o 25 12 16,0-249 13 19 25 e 6 6 6 o o
32 12 ® 6 6 6 o6 o6 o o o o 32 12 24,0-31,9 13 19 25 e 6 6 6 o6 o
40 12 e 6 6 o6 o o o o 40 12 30,0-399 19 25 30 e 6 6 o o
*l;=10con P < 2,20
Otras longitudes sobre demanda. Otras longitudes sobre demanda.
Ejemplo de pedido: Ejemplo de pedido:
vea pagina desplegable E 31. vea pagina desplegable E 31.
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FIBRO
2223. 2233.

Punzones de corte de cambio rapido
con mecha de forma,

2243, 2253. para trabajos duros
4 )
2223 2233, oo
a
G =/P+W2
\2xp
2243. 2253
N
) o.=90°
G G= (P-1.0)2+(W-1.0)2+1
RO'St0,0I*
\_" Para radio diferente, vea formas especiales estandardizadas en paginas E 84 — E 85. ) U )
4 B - A
. 2g5
Material: -
HSS 0 —N
templado: 62 £2 HRC e e @7
/ \ [\*'#'7
. .2 i ]
Ejecucion: - A
Caia y forma de corte en rectificado fino. ds
g
1) s
T
an *
{ )—oc = 90° Standard
180° 0°
_ 270° J
4 1
I
dy ds  Wmin  Gmax Iy 63 71 80 90 100110 125
10 10 16 99 13*19° o 6 06 06 06 0 O
13 12 45 129 13 19 e 6 6 6 06 0 O
l6 12 60 159 13 1925 @ @ © ¢ © & ©
20 12 80 199 13 1925 @ @ ©¢ ¢ ¢ & ©
25 12 10,0 249 13 19 25 ® 6 6 06 0 O
32 12 125 319 13 19 25 o 6 6 06 0 O
40 12 140 399 19 25 30 e 6 06 0 o
*l;=10con P < 2,20
Otras longitudes sobre demanda.
Ejemplo de pedido:
L ) vea pagina desplegable E 31.
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Punzones de corte de cambio rapido con expulsor, para trabajos duros

FIBRO

en bruto (En sustitucion de 2673.) 2703.
con mecha (En sustitucion de 2683.) 2713.
4 )

2703. Material:
HSS
l=-d; g5 = templado: 622 HRC
| . ..
B Ejecucion:
T ":;__:E— Cafa en rectificado fino.
=8
B
ds Ei
il n
T
L
L
L
L
H
m
S NS J
4 )
2713. Material :
- HSS
templado: 62 +2 HRC
KL Ejecucion:
/'/‘7 %E_ J.. .2 o .
[ | > —[ Caiay diametro de corte en rectificado fino.
i =
et al==
ds | 5
il T
AE [
T
Jpw,m*
NS J
2703. | 2713. |
d, ds 63 71 80 90 100 110 125 d, ds P [ 63 71 80 90 100 110 125
10 10 [ [ [ [ [ 10 10 1,6- 99 13* 19* e 6 6 0 o
13 12 [ [ [ [ [ [ [ 13 12 50-12,9 13 19 e 6 6 6 06 o o
16 12 [ [ [ ] [ [ [ ] [ 16 12 80-159 13 19 25 @ ®© ®© © © o ©o
20 12 [ J [ ] [ [ [ ] [ ] [ 20 12 120-199 13 19 25 @ © © © O o o
25 12 [ ] [ [ J [ ] [ ] [ ) 25 12 16,0-249 13 19 25 e 6 6 6 o o
32 12 () [ J [ J () [ ) [ J 32 12 240-319 13 19 25 ® 6 6 6 o o
40 12 [ J [ J [ ] [ ] [ J 40 12 30,0-399 19 25 30 o 6 6 o o

*l;=10mmcon P< 2,20

Otras longitudes sobre demanda.

Otras longitudes sobre demanda.

Ejemplo de pedido:

vea pagina desplegable E 31.

Ejemplo de pedido:

vea pagina desplegable E 31.

E44
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FIBRO
2723. 2733. 2743. 2753.

Punzones de corte de cambio rapido,
con mecha de formay expulsor,

(En sustitucion de 2683.) para trabajos duros
4 )
2723.
a
G =/Prw2
* Para radio diferente,
vea formas especiales
2743. estandardizadas en
paginas E 84 —E 85.
= 4/(P-1.0)2+ (W-1.0)2+1
. AN J
. - N\
Material: —ee— —
HSS . :H _ AL
templado: 62 +2 HRC = - =
emplado + =N <#E = —[
. .. ==t | A=
Ejecucion: = T E
Caia y forma de corte en rectificado fino. EE ds EE
LFTII il
H LY
Ll 3
I =
i
p *

o
{ )—a = 90° Standard

J
4 1
I
d; ds  Wpin. Gmax. Iy 63 71 80 90 100110 125
10 10 16 99 13*19° o 6 06 0 O
13 12 45 129 13 19 o 6 6 6 06 0 O
l6 12 60 159 13 1925 @ @ © ¢ © & ©
20 12 80 199 13 1925 @ @ ©¢ ¢ ¢ & ©
25 12 10,0 249 13 19 25 ® 6 6 06 0 O
32 12 125 319 13 19 25 o 6 6 06 0 O
40 12 140 399 19 25 30 e 6 06 0 o
*I;=10conPo W < 2,20
Otras longitudes sobre demanda.
Ejemplo de pedido:
vea pagina desplegable E 31.
_ J
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FIBRO

Punzones de corte de cambio rapido con el diametro 2205.
de corte mayor que la cana, para trabajos duros 2215.
a N\ 7 N
2205./2215. Material:
=d2gs = HSS
y templado: 62 +2 HRC
o Ejecucion:
[\ *@ Cafia y diametro de corte en rectificado fino.
a}j
- g
R3 2
~
()
P+0,Ol
- AN J
4 N N (7 )

o = 90° Standard

270°

N J J J
2205. [ 2215. [

d, ds P Iy 80 90 100 d, ds p Iy 80 90 100

13 12 32,0 19 30 ° ® 0 13 12 13,1-320 19 30 ° ° 0

16 12 38,0 19 30 ° ° ° 16 12 161-380 19 30 D D 0

20 12 40,0 19 30 ° ° ° 20 12 20,1-40,0 19 30 ° ° [

25 12 44,0 19 30 ° [ ° 25 12 251-440 19 30 ° ° °

32 12 50,0 19 30 [ ° [ 32 12 321-500 19 30 ° ° °

20 12 56,0 19 30 ° [ ° 40 12 40,1-56,0 19 30 ° ° °

Otras longitudes sobre demanda.

Otras longitudes sobre demanda.

Ejemplo de pedido:

vea pagina desplegable E 31.

Ejemplo de pedido:

vea pagina desplegable E 31.

E46
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FIBRO

Punzones de corte de cambio rapido

2225. 2235. con el diametro de corte mayor que la cana,
2245. 2255, para trabajos duros
4 N\ ([ N
2225, poo 2235, W=
N o =90° ~—~ o =90°
! |
(7 A5
i \_/ i \ / e
G G=+P=w2
G :
G=~2xP i
G= +(P-1.0)2+(W-1.0)2+1
——{ /20,01 ——{ |/ 10,01 |~a—
2245, W gy 2255 weoo =
= () oo s 1)
a \ i a \ / <.
G
/ R O,Si0,0'I*
\_" Para radio diferente, vea formas especiales estandardizadas en paginas E 84 — E 85. PN )
4 e ] )
Material: °e
HSS
templado: 62 +2 HRC A - /'/T N\
. .. ./ \ ( "‘f'*
Ejecucion: )
Caiia y forma de corte en rectificado fino. ds
R3 g
7 o = 90° Standard
TN
180° \ / 0°
\_ 270° J
4 N\
I
dZ d5 Wan. Gmax. Il 80 90 100
13 12 5,0 32,0 19 30 [ [ [J
16 12 6,5 38,0 19 30 [ J [ ] [ ]
20 12 8,0 40,0 19 30 [ J [ J [ ]
25 12 10,0 44,0 19 30 [ J [ J [ ]
32 12 11,5 50,0 19 30 [ J [ J [ ]
40 12 14,0 56,0 19 30 () () [ ]
Otras longitudes sobre demanda.
Ejemplo de pedido:
vea pagina desplegable E 31.
S ) pag pleg

Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones
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Punzones de corte de cambio rapido

FIBRO

con el diametro de corte mayor que la cana, 2705.
con expulsor, para trabajos duros 2715.
c Ve N
2705./2715. Material:
=d;gs = HSS
templado: 62 +2 HRC
e . .,
N Ejecucion:
It l\ %@ = Cafia y diametro de corte en rectificado fino.
LB
ds =
= = .
R3 il %
A
!
“h’ 2
P+0,0]
\ J J
e e e N
o = 90° Standard
\ J J J
2705. [ 2715. [
d, ds P Iy 80 90 100 d, ds P Iy 80 90 100
13 12 32,0 19 30 [ [ [ 13 12 13,1-32,0 19 30 [] [ [
16 12 38,0 19 30 [ [ ] () 16 12 16,1 -38,0 19 30 () [ J [ ]
20 12 40,0 19 30 [ ] [ [ J 20 12 20,1-40,0 19 30 [ J [ J [ ]
25 12 44,0 19 30 [ [ [ J 25 12 25,1-44,0 19 30 [ J o [ ]
32 12 50,0 19 30 [ ] [ [ ) 32 12 32,1-50,0 19 30 [ J [ J [ ]
40 12 56,0 19 30 [ [ ] [ ) 40 12 40,1-56,0 19 30 [ J () [

Otras longitudes sobre demanda.

Otras longitudes sobre demanda.

Ejemplo de pedido:

vea pagina desplegable E 31.

Ejemplo de pedido:

vea pagina desplegable E 31.

E48
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FIBRO

Punzones de corte de cambio rapido

2725. 2735. con el diametro de corte mayor que la cana,
2745.  2755. con expulsor, para trabajos duros
4 N\ ([ N
2725. 2735, Tmjwo =
a=90° ~—~a=90°
f = (o .
a o
j | G G=APwW2
U G B U
G=42xP
G= +/(P-1.0)2+(W-1.0)2+1
2745. 2755. W=
~7~|a=90°
1
! G
1 / R 0,5 %001
\_" Para radio diferente, vea formas especiales estandardizadas en paginas E 84 — E 85. PN )
4 )
Material: =
HSS
templado: 62 +2 HRC
Ejecucion:
Caiia y forma de corte en rectificado fino.
5
/Tg o = 90° Standard T
~-
180°- @f 0°
:
- 270° J
4 N\
I
dZ dS Wmin. Gmax. Il 80 90 100
13 12 5,0 32,0 19 30 [ [ ()
16 12 6,5 38,0 19 30 [ ] [ ] [ ]
20 12 8,0 40,0 19 30 [ ] [ ) [ ]
25 12 10,0 44,0 19 30 [ ] [ ) [ ]
32 12 115 50,0 19 30 [ ) [ ] [ ]
40 12 140 56,0 19 30 [ ) [ ] [ ]
Otras longitudes sobre demanda.
Ejemplo de pedido:
vea pagina desplegable E 31.
& J

Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones
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Perno de posicionado de cambio rapido

FIBRO

con punta conica, para trabajos duros 2263.
e N [~ N\
2263.
<d2g5’
! '
/o
[ ==
\_
\74./
I\ ds
&> |
T \P/-%—O,O] *
40°
- AN J
4 )
Material:
HSS
templado: 622 HRC
Ejecucion:
Cafay posicionador en rectificado fino.
- J
2263. !
d, ds P Iy N 71 80 90 100110 125 140 150
10 10 59-99 19 8 & 6 06 0 o
13 12 99-129 19 10 © © 6 6 6 0 ©
16 12 129-159 25 15 &€ @6 6 6 6 06 ¢ o
20 12 159-199 25 20 @ 6 6 6 6 06 ¢ o
25 12 199-249 25 25 e 6 6 06 606 0 O
32 12 249-319 25 30 e 6 6 06 606 0 O
40 12 319-399 30 40 e 6 6 06 06 0 O
Otras longitudes sobre demanda.
Ejemplo de pedido:
vea pagina desplegable E 31.

E50
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FIBRO

Perno de posicionado de cambio rapido

«|» longitud del posicionador sin punta.

Nota: La longitud de 2 mm efectiia un guiado total
antes de que el punzén de corte toque la chapa.

templado: 622 HRC

Ejecucion:

Cafay posicionador en rectificado fino.

2273. con punta parabodlica, para trabajos duros
4 e )
2273.
<d2g5>
- ‘s 3
(7 |
N
!
T
& L *
AU !
+ 'Ar * i
=
* — |——
- P G J
p
Material:
HSS

2273 [
P N d, ds P Iy 63 71 80 90 100 110 125
=10mm 8 mm 10 10 59- 9,9 19 e 6 6 o °
10,1 mm —15mm 12 mm 13 12 9,9-12,9 19 e 6 6 6 6 o ©°
>15mm 15 mm 16 12 12,9-159 25 o ¢ 6 6 ¢ o ©°
20 12 159-19,9 25 o 6 6 6 & o o
25 12 19,9-249 25 o 6 6 6 & o o
32 12 249-319 25 O 6 6 6 o ©°
40 12 31,9-39,9 30 o 6 6 o o

Otras longitudes sobre demanda.

Ejemplo de pedido:

vea pagina desplegable E 31.

Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones
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FIBRO

Punzones de corte de precision

1S5S0

Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones
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Ejemplos de pedido
para punzones de corte de precisiéon ISO 8020

FIBRO

s
| Nota:  Para medidas normalizadas ver tabla
Ejecucién especial sobre demanda
3
i)
=
$2241.7G4.0650.0450 A
c
i 3e¥ T
$52 — Forma:
| 23 1 Longitud de corte del Agujero
R * punzén: I;  Nimero oblongo
de pedido longitud
—— = g -1 P=6,5mm
Didmetro 10 —
Punzén de corte: 13 =3 E\ch:}]:r:o
22 sinexpulsor — | 19 =4 oblongo
27 con expulsor 25 =5 anchura
30 =6 W =4,5mm
especial = X
Nimero de
Ejecucién: pedido |
(O enbruto =0 Letra de Letra de
(© redondo =1 Longitud: |  pedido Angulo: pedido
[[] cuadrado =2 50 =A 0° = A
[ ] rectangular =3 Didmetro: d;  Nimero de pedido 56 =B 90° =B
(D agujero oblongo =4 3 = 1 63 =C 180 =C
(] rectangularconradio =5 4 = 2 71 =D 270° =D
\/ perno de posicionado 5 =3 80 =E especial = X
con punta cénica =6 6 = 4 20 = F
O perno de posicionado 8 =5 igg - a
con punta parabdlica =7 ig = 3 130 - ]
formas especiales =9 e — 125 - K
20 - 9 140 =L
Tipo: Numero de pedido 25 =10 150 =M
1SO =1 32 - 11 200 =N
especial =X

Ejemplo de pedido:

2241.7

11.7G4.0650.0450A -
w —I: Angulo = 0° (A) | | o013

|

|

|

|

|

Forma: Agujero oblongo anchura W = 4,5 mm (0450)
Forma: Agujero oblongo longitud P = 6,5 mm (0650)

Longitud de corte del punzén: l; =19 mm (4)

100

Longitud: | =100 mm (G)

Diametro: d;=13 mm (7)

Tipo =150 (1)

Ejecucién: angujero oblongo (4)

Punzén de corte: sin expulsor (22)

J

E55
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FIBRO

Punzones de corte de precision 1ISO 8020 2201.
Punzones de corte de precision con mecha ISO 8020 2211,
e N .
2201. Material:
HSS
=2 025~ Dureza: Cala 6442 HRC
* Cabeza 5245 HRC
ASP 23 — ASP 2023
R - Dureza: Caha 64+2 HRC
S g T Cabeza  52+5HRC
= Ejemplo de codigo: 2201.6D.ASP
Diametro d,=10
_ Longitud =71
s (ver paginas desplegables)
Ejecucion:
dims Cabeza recalcada en caliente,
- = superficies de contacto y de la caia
en rectificado fino.
& J
e N .
2211, Material:
—=1d; 025 f= HSS
* Dureza: Cana 64+2 HRC
Cabeza 52+5 HRC
\ 4 ASP 23 — ASP 2023
& S T sobre demanda.
[
dy s Ejecucion:
Cabeza recalcada en caliente, superficies de
T contacto, de la caiia y del diametro de corte
- en rectificado fino.
M
i ki3
B
* P+0,01
] Ldi=di%%
- AN J
2201. 2211.
| |
dg dy r T 71 8 90 100 120 150 200 | (4 _d P h r T 7 80 90 100 120
3 5 0235 3 © e e e e 3 5 0829 8 10025 3 © € © @ @
4 3 3 ° ° M) M) ° 4 6 10-39 8 13 3 €6 6 o o o
58 03 5 © e e e o 5 8 15-49 13 19 03 5 © © © © @
6 9 5 ° ° ° ° ° 6 9 16-59 13 19 5 & & e o o
8 11 5 ° ° ) ° ° 8 11 25-79 19 25 5 & & e o o
10 13 5 ° ® ) ® ® ® 10 13 4,0-99 19 25 5 @ o O o [
13 16 04 5 ®© © e o e e 13 16 50129 19 25 04 5 © © © @ ©
16 19 5 ® ° ° Y ® ® ® 16 19 8,0-159 19 25 5 @ o O o [ J
20 23 5 ° ® ° ® ® ® ® 20 23 12,0-19,9 19 25 5 @ e o o [ J
25 28 5 ) ° ° ° Y ™) ) 25 28 16,5249 19 25 5 @ o o o [ J
32 35 5 ° ° ° ° ) ° ° 32 35 20,0-31,9 25 30 5 @ e o o [ J
Ejemplo de pedido: Ejemplo de pedido:
vea pagina desplegable E 55. vea pagina desplegable E 55.
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FIBRO

2221. 2231
2241. 2251.

Punzones de corte de precision
con mecha de forma ISO 8020

4 N
2221 2231.
PiO,D]
- G:\/P2+W2
1N
Q-*\ééJ a
G —
G=42xP
2241. 2251 ..
_ B G= (P-1.0)2+(W-1.0)2+1
o =3
9 F
a a
%,
* Para radio diferente, vea formas especiales estandardizadas en paginas E 84 —E 85. JRN )
. N
Material: ——(d; 025 |=—
HSS +
Dureza: Cana 6412 HRC I
Cabeza  52+5HRC IS 8 T
AN +
Ejecucion: -
Cabeza recalcada en caliente, —] m
superficies de contacto, de la cafiay de la
forma de corte en rectificado fino. *
La superficie anti-giro es realizada como
Standard paralelamente a la medida P = 0°. *
ASP 23 - ASP 2023 il
sobre demanda L* -&
2‘-—
90° . d,=d, :g:glz
]80° 0°
270°
J
I
d; dy  WhninGmax, Iy r T 71 80 90 100 120
3 5 0,5- 2,9 8 10 0,25 3 e o6 o o
4 6 08-39 813 3 6 6 o o o
5 8 10-49 131903 5 @€ € & o o
6 9 16-59 13 19 5 6 6 6 o o
8 11 20-79 19 25 5 6 6 o o o
10 13 35-99 19 25 5 6 6 6 o o
13 16 45-129 19 25 04 5 6 6 6 o o
16 19 6,0-159 19 25 5 €6 6 o o o
20 23 8,0-199 19 25 5 €6 6 o o o
25 28 10,0-249 19 25 5 €6 6 o o o
32 35 10,0-31,9 25 30 5 € 6 o o o
Ejemplo de pedido:
vea pagina desplegable E 55.

Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones
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FIBRO
Punzones de corte de precision con expulsor1SO 8020  2701. (En sustitucion de 2671.)

Con mecha, con expulsor 1SO 8020 2711. (En sustitucion de 2681.)
4 N .
2701. Material:
HSS
——d; g 5=— Dureza: Cafia 6412 HRC
* Cabeza  52+5HRC
Lt - Ejecucion:
C/Q‘ : % T Cabeza recalcada en caliente,
i = superficies de contacto y de la cafia en
£ rectificado fino.
%
T
I
I
- dlmS
& )
4 N .
271, Material:
—>d2_0’25<7 HSS
. + Dureza: Cana 6412 HRC
r' Cabeza 5245 HRC
» 8 . . s
O |8 ?i_T Ejecucion:
E Cabeza recalcada en caliente,
] = _dims superficies de contacto, de la cafa y del
E diametro de corte en rectificado fino.
¥ 52
T i
|
&
N kS
I _Ri3
3
* P+O,Ol
] Lda=di 38
A AN )
2701. 27M.
I |
d; d; r T 71 80 90 100 120 d, dy P Iy r T 71 80 90 100 120
5 8 0,3 5 [ J [ [ J [ [ 5 8 16-49 13 19 03 5 @€ ¢ & o o
6 9 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 6 9 25-59 13 19 5 6 6 6 o o
8 11 5 [ ] [ ] [ ] [ [ 8 11 25-79 19 25 5 6 6 6 o o
10 13 5 [ ] [ ] [ ] [ [ 10 13 4,0-99 19 25 5 6 6 6 o o
13 16 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ [ 13 16 50-129 19 25 04 5 © & O & o
16 19 5 [ ] [ ] [ ] [ [ 16 19 8,0-159 19 25 5 6 6 o o o
20 23 5 [ J [ J [ ] [ [ 20 23 12,0199 19 25 5 @ 6 o o o
25 28 5 [ ] [ [ [ [ 25 28 16,5-249 19 25 5 ¢ 6 o o o
32 35 5 [ [ [ ] [ [ 32 35 20,0-319 25 30 5 @ 6 6 o o
Ejemplo de pedido: Ejemplo de pedido:
vea pagina desplegable E 55. vea pagina desplegable E 55.
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FIBRO

2721. 2731. 2741. 2751.
(En sustitucion de 2681.)

Punzones de corte de precision

con mecha de formay expulsor 1SO 8020

-~

2721.

p =001

2741.

p =001

p =001

p =001

S * Para radio diferente, vea formas especiales estandardizadas en paginas E 84 —E 85.

= /(P=1.0)2+ (W=1.0)2+1

AN 4
. 4 N\
Material: e dy s
HSS +
Dureza: Caiia 64+2 HRC | r r
N wn
Cabeza 525 HRC 5 ol g T
Ejecucion: B E -
Cabeza recalcada en caliente, EE — E @
superficies de contacto, de la cafiay de la = T
forma de corte en rectificado fino. E T E
La superficie anti-giro es realizada como E E
Standard paralelamente a la medida P = 0°. B * &
T % T
il R1
| 1 =
i 3
i!i =
90° * o |Lda=di3%
TN
180 ‘3@ -0
270°
- %
|
di  dy  WpninGmax I3 r T 71 80 90 100 120
5 8 1,6— 4,9 13 19 03 5 @ ¢ & & o
6 9 2,5- 59 13 19 5 @ &6 & o o
8 11 2,5- 79 19 25 5 @ ¢ & o o
10 13 40-99 19 25 5 ®© 6 & o o
13 16 5,0-12,9 19 25 04 5 @ @ ® o o
16 19 8,0-159 19 25 5 @ & & & ©
20 23 12,0199 19 25 5 & © & & ©
25 28 16,5-249 19 25 5 ®© & & & ©
32 35 20,0-319 25 30 5 ®© & & & o

Ejemplo de pedido:

vea pagina desplegable E 55.

Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones
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FIBRO

Perno de posicionado con punta conica
1SO 8020 2261.

« N [ N
2261.

d 2-0,25

/1B

I+]

e e
40X/
\ AN J
4 N\
Material:
HSS
Dureza: Cafa 64+2 HRC
Cabeza 525 HRC
Ejecucion:
Cabeza recalcada en caliente, superficies de contacto,
de la cafia y del posicionador en rectificado fino.
- J
2261.
|
d d, T P Iy N 63 71 80 90 100110125140
5 85 10-49 13 41 @ @
6 95 16-59 13 5 ®© 0
8 11 5 25-79 13 6 ®© © 060
10 13 5 4,0-99 13 19 32 © 06 0606 0O
13 16 5 5,0-12,9 13 19 10 © © © 6 06 0 O
16 19 5 8,0-159 13 19 25 15 O 060606 06 0O
20 23 5 12,0-19,9 13 19 25 20 O 0606 06 06 0O
25 28 5 16,5-249 13 19 25 25 O 06 06 06 0 0O
32 35 5 20,0-319 19 25 30 O 6 06 06 0 O

Ejemplo de pedido:

vea pagina desplegable E 55.
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FIBRO

Perno de posicionado
con punta parabdlica

4 a N
2271.
d2-0,25
& - A
< g
-
. d]m5
/BN
f
% 35
g
i % e
o i
4?+0,O<17
N (& J
s
Material:
HSS
Dureza: Cana 64+2 HRC
Cabeza 5245 HRC
Ejecucion:
Cabeza recalcada en caliente, superficies de contacto,
de la cafia y del posicionador en rectificado fino.
«|» longitud del posicionador es sin punta.
Nota: La longitud de 2 mm efecttia un guiado
total antes de que el punzén de corte toque la chapa.
2271.
|
P N d dy T P Iy 50 56 63 71 80 90 100
=10mm 8§ mm 5 8 5 10-49 10 13 o 6 o0 o
10,1 mm —-15mm 12 mm 6 9 5 16-59 10 13 o 6 06 06 o
>15mm 15 mm 8§ 11 5 25-79 10 13 o 6 06 06 o
10 13 5 40-99101319 @€ © © 6 6 & ©
13 16 5 50-129101319 @€ ®© © @6 © @ ©
16 19 5 8,0-159 1319 @€ &6 6 6 6 06 ©
20 23 5 12,0-19,9 13 19 e 6 6 0606 O
25 28 5 16,5-24,9 13 19 e 6 6 06 06 ©
32 35 5 20,0-31,9 19 o 606 o
Ejemplo de pedido:
vea pagina desplegable E 55.
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Unidades de posicionado

’, .
segun Norma Daimler 2276.
([ (2276 - )
716. ~—d
Perno de ‘ *
posicionado L i < -
Muelle * *
©
Casquillo g da—p N
\pr i E 1
3 —= d\y 5 %) —
) N 8
R M ===
T s
<=
L]
+ 2|
e}
Pasador
cilindrico L d+£,05 e
/
T
\ J 40° J
Descripcion: Nota:
La unidad de posicionado se emplea para posicionar exactamente la La unidad de posicionado consiste en:
chapa. Perno de posicionado, casquillo, muelle, pasador cilindrico
Se fabrican dos tamafos:
La unidad de posicionado 10 es apta para diametros de agujero de 5a 10
mm y debe pedirse como unidad completa con d = 9,8 mm. Diametros
inferiores tienen que ser rectificados por el usuario.
La unidad 16 se emplea para diametros > 10 hasta max. 16 mmy debe
pedirse como pieza en bruto d = 15,8 mm.
2276.
Fuerza del muelle en daN
Cédigo d d, d, ds ds ds h hy h, I I, | pre-tensado apretado
2276.1. 9,8 10 10 18 18 15 28 25 12 47,5 39,3 63,2 4,9 6,2
2. 15,8 16 16 24 30 26 28 25 12 54,5 46,3 72,5 4,8 5,6

|~

6.1.A.09380
|:Diélmetrod

Longitud |
A=632mm
B=725mm

Ejemplo de pedido: 2 2

Diametro d;
1=10 mm
2=16 mm

Norma Daimler

Perno de posicionado
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Casquillos de corte de
precision
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Ejemplos de pedido
casquillos de corte

FIBRO

s

[0 %V
4. U

e
Longitud del
corte de forma

Longitud

Didmetro

26

46 .10F6.1350.0650A2

Nota: Para medidas normalizadas ver tabla
Ejecucion especial sobre demanda

——l_ T Forma: —l__'
Longitud de corte de Agujero oblongo
forma: | Nimero de longitud
pedido P=135mm
2 =1
3 =2
Casquillos de corte: 4 =3 Forma:
26 casquillos de corte 5 =4 ﬁg;gsg;
6 =5
3 =6 anchura
Ejecucién: Nimero de 10 =7 W=6,5mm
pedido 12 =8
@ pieza en bruto (taladro de iniciacion) = 0 especial = X Letra de
@ redondo -1 Letra de Angulo:  pedido
@ Longitud: |; pedido 0° =A
cuadrado =2 13 = A 90° =B
@ rectangular =3 . Numerode | | 16 =B 180° =C
Diametro: d, pedido 20 =C 270° =D
@ agujero oblongo =4 5 =1 22 =D especial = X
@ rectangular con radio =5 6 =2 25 =E
8 =3 28 =F
formas especiales =9 10 =4 30 -G
13 =5 3 —H Seguro anti- Nimero de
. . 16 -6 35 = giro: pedido
Tipo: Nurperode 20 =7 20 — Pasador @3 =1
pedido 22 =8 especial — Pasador P4 =2
Norma para 25 -9 P Pasador 96 =3
Automocion =5 32 = 10 Superficie
sin valona 1SO 8977 =6 38 = 11 frontal toda
con valona ISO 8977 =7 20 - 12 la longitud =4
45 =13 Superficie
50 = 14 frontal arriba
56 = 15 14 mm =5
63 - 16 Superficie
71 - 17 frontal abajo
76 = 18 14 mm =6
26 =19 especial = X
90 =20
100 =21

Ejemplo de pedido:

2646.10F6.1350.0650A2

—I_— Seguro anti-giro = Passador 94 (2)

Angulo=0° (A)

Forma: Agujero oblongo anchura W = 6,5 mm (0650)

Forma: Agujero oblongo longitud P =13,5 mm (1350)
Longitud de corte de forma:| =8 mm (6)

Longitud: | = 28 mm (F)

Didmetro: d, =32 mm (10)

Tipo = sin valona 150 8977 (6)

Ejecucion: agujero oblongo (4)

Casquillos de corte: Casquillos de corte (26)

¢ J

32

Diametro
de centraje

2 (o
BN
6,5

J

E65
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FIBRO
2606. 2616.

Casquillos de corte de precision
sin valona, cilindricos

(En sustituciéon de 2603.) ISO 8977
4 1
Material: 2606.
HSS
templado 62 +2 HRC
Ejecucion: ~—dams—
S N p+ol
Didmetros d,, y de centraje, asi como —— f——
superficies frontales, rectificados.
El diametro P es un oroficio de iniciacion para 1
electro-erosién por hilo. T
77
l=-d, = Didametro
de centraje
. J
4 1
Material: 2616.
HSS
templado 62 +2 HRC
Ejecucion: ~—dy s
Diametros d, y de centraje, asi como —= (P00«
superficies frontales, rectificados.
1
!
A U
e d ] Diametro
de centraje
. AN J
2606. h 2616. I
d, d, P | 16 20 22 25 28 30 32 35 40 d, ds P | 16 20 22 25 28 30 32 35 40
5 28 08 2 ® 6 6 06 06 0 0 o 5 28 10-24 2 ® 006 060 0 00
6 35 10 3 ® 6 6 06 06 6 0 O 6 35 16-30 3 o 006 060 0 00
8 40 10 4 ® 6 6 06 06 6 0 o 8 40 20-35 4 ® 6 06 060 0 00
10 58 10 4 8 @ @ @ 6 6 & o o 10 58 25-50 4 8@ @ @ 0606 6 0 0
13 80 12 5 8 o 6 6 6 6 0 o 13 80 40-70 5 8 o 06 0606 06 00
16 95 12 5 8 e 6 6 6 0 o o 16 95 60-90 5 8 O 0 060 0 00
20 120 15 8 12 e 6 6 06 0 o o 20 12,0 8,0-110 8 12 O 0 060 0 00
22 150 15 8 12 e 6 6 06 0 o o 22 150 9,0-140 8 12 O 0 060 0 00
25 173 15 8 12 o 6 06 06 0 o o 25 17,3 10,7-160 8 12 o0 060 0 00
32 20,7 15 8 12 e 6 6 06 06 0 o 32 20,7 15,0-200 8 12 0 060 0 00
40 277 15 8 12 e 6 6 0 o 40 27,7 19,0-270 8 12 o0 0 00
50 370 15 8 12 e 6 6 06 0 o 50 37,0 26,0-360 8 12 0 0606 00
Otras longitudes sobre demanda.
Ejemplo de pedido: Ejemplo de pedido:
vea pagina desplegable E 65. vea pagina desplegable E 65.
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sin valona, cilindricos
SO 8977

Casquillos de corte de precisidn

FIBRO

2626. 2636.
2646. 2656.

e N\ [ N\
2626. 2636.
2646. wge 2656 wg"
/ L 1 G= (P-1.002+(W-1.0)2+1
%q ( f/ \ G=P g‘q ‘ !
[-% \ / o
R0’5 +0,01%
S ) * Para radio diferente, vea formas especiales estandardizadas en paginas E 84 —E 85. )
4 )
Material:
HSS Seguro anti-giro
templado: 62 +2 HRC ver pagina E 69
Ejecucion: =—dams—
Didmetros d2 y de centraje, asi como
superficies frontales, rectificados.
!
!
77
~d,~ Didmetro
de centraje
- J
I
d, ds Wpin.  Gax. | 16 20 22 25 28 30 32 35 40
10 58 12 50 4 30 @ 0 06 06 0 00O
13 80 20 70 5 8 O 060606 000
16 95 24 90 5 8 e 060606 000
20 120 32 110 8 12 o 060606 000
22 150 40 140 8 12 o 060606 0 00
25 173 48 160 8 12 o 060606 0 00
32 20,7 55 200 8 12 e 06060 000
40 27,7 64 270 8 12 o0 000
50 37,0 90 360 8 12 0 00 0 0
Otras longitudes sobre demanda.
Ejemplo de pedido:
vea pagina desplegable E 65.
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FIBRO Casquillos de corte de precisién
. ere .
sin valona, cilindricos, 1ISO 8977
Seguro anti-giro
Seguro anti-giro 1 Pasador &3 Seguro anti-giro 2 Pasador J4 Seguro anti-giro 3 Pasador &6
d F d F d F
] 10 5 il 10 6 il 10 7
13 6,5 13 7,2 13 8,2
16 8 16 8 16 9
20 10 20 10 20 11
22 11 22 11 22 12
25 12,5 25 12,5 25 13,5
? 32 16 ? 32 16 ? 32 16
J 20 20 J 40 20 J 40 20
s 50 25 dyos 50 25 s 50 25
Diametro Diametro Diametro
de centraje de centraje de centraje
90°
Seguro anti-giro 4 Seguro anti-giro 5 Seguro anti-giro 6
d, F d, F d, F
] 10 4 [ I 10 4 il 10 4
13 55 X 13 55 13 55
6 7 ] 6 7 6 7
20 8,5 / 20 8,5 20 8,5
22 9,5 22 9,5 22 9,5
25 11 25 11 !r 25 11
? 32 14 ? 32 14 % = 32 14
40 18 J 40 18 ! 40 18
- d, 50 23 -~ d, 50 23 -~ d, 50 23
Diametro Diametro Diametro
de centraje de centraje de centraje
— F — F
90°
0° 0°
Ejemplo de pedido:
vea pagina desplegable E 65.
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FIBRO Casquillos de corte de precision

2607. 2617. convalona,
. . 2, Ll Kd .
(En sustitucion de 2613.) cilindricos ISO 8977
. 4 )
Material: 2607.
HSS
templado: 62 +2 HRC
Ejecucion: ~—dams—
Diametros d, y superficies frontales I
rectificados. ¢
El diametro P es un oroficio de iniciacién para 0
electro-erosion por hilo. / -
Didmetro ﬁ -
de centraje %
% o
— d, =
dz—o,zs‘>
\_ ) J
. 4 1
Material: 2617.
HSS
templado: 62 +2 HRC
Ejecucion: ~—doms—]
Diametro d, y superficies frontales e P00l
rectificados. ¢
4 / -
Diametro ? -
de centraje %
P §
t~—d,—
<7C|3~0,254>
\_ )\ )
2607. h 2617. I
d, d; dg P | 16 20 22 25 28 30 32 35 d, d; dg P | 16 20 22 25 28 30 32 35
5 8 28 08 2 e 6 6 066 0 0 o 5 8 28 10-24 2 o 0606 06006 60 00
6 9 35 10 3 e 6 6 066 0 0 o 6 9 35 16-30 3 o006 0606 0 00
8 11 40 10 4 e 6 6 0606 0 0 O 8 11 40 20-35 4 O 006 060 0 00
10 13 58 10 4 8 o 6 6 606 6 0 O 10 13 58 25-50 4 8 @ © 6 6 6 06 0 O
13 16 80 12 5 8 o 6 66 6 0 o 13 16 8,0 40-70 5 8 o 06 0606 6 0O
16 19 95 12 5 8 o 6 66 ¢ 0 o 16 19 9,5 60-90 5 8 o 06 0606 606 0O
20 23 120 15 8 12 e 6 06606 0 0 o 20 23 12,0 8,0-11,0 8 12 e 06 0606 0 00
22 25 150 15 8 12 e 6 06606 0 0 o 22 25 15,0 9,0-140 8 12 e 06 0606 0 00
25 28 173 15 8 12 ® 6 6606 0 0 o 25 28 173 10,7-160 8 12 ® 06 0606 0 00
32 35 20,7 15 8 12 e 6 060606 6 0 o 32 35 20,7 15,0-20,0 8 12 e 06 0606 0 00
40 43 27,7 15 8 12 e 6 06606 0 0 o 40 43 27,7 19,0270 8 12 e 06 606 06 00
50 53 370 15 8 12 e 6 606 0 0 O 50 53 37,0 26,0-360 8 12 e 06 606 6 00
Otras longitudes sobre demanda. Otras longitudes sobre demanda.
Ejemplo de pedido: Ejemplo de pedido:
vea pagina desplegable E 65. vea pagina desplegable E 65.
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Casquillos de corte de precisidn

FIBRO

Otras longitudes sobre demanda.

convalona 2627. 26317.
cilindricos 1SO 8977 2647. 2657
4 )
26217.
2647.
S 6- g, [
W) P\
I\
ROISiO,O'I*
S ) * Para radio diferente, vea formas especiales estandardizadas en paginas E 84 —E 85. )
4 )
Material: ~—d,y
2m5
HSS Seguro anti-giro ¢
templado: 622 HRC ver pagina E 73 90° 4 / _
EJECUCIOI’]: Didametro ? "
Didmetros d, y superficies frontales de centraje g
rectificados. 8 7
c §
4d4’
W+0,02
N (a
o
. J
k
dy d3 ds Wpin  Gmax | 16 20 22 25 28 30 32 35
8 11 40 1.2 35 4 o0 0060 0 00
10 13 58 12 50 4 8 6 6 6 06 06 00O
13 16 80 20 70 5 8 o 0 0606 06 00
16 19 95 24 90 5 8 o 6 0606 06 00
20 23 12,0 3,2 110 8 12 o 06 0606 0 00
22 25 150 4,0 140 8 12 o 6 06606 06 00
25 28 17,3 48 160 8 12 o 06 06606 0 00
32 35 20,7 55 200 8 12 o 6 66060 00
40 43 27,7 64 270 8 12 e 06 0606 0 00
50 53 37,0 64 360 8 12 e 06 0606 0 00

Ejemplo de pedido:

vea pagina desplegable E 65.
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FIBRO

Casquillos de corte de precision
con valona, cilindricos, ISO 8977

Seguro anti-giro

Seguro anti-giro 1 Pasador @3 Seguro anti-giro 2 Pasador @4 Seguro anti-giro 3 Pasador 6
Diametro d, F Didmetro d; F Diametro d, F
de centraje 8 5,5 de centraje 8 6 de centraje 8 7
d 10 6,5 d 10 7 d 10 8
2ms 13 8 2ms 13 85 zms 13 95
7% 16 95 % 16 10 7 16 11
N 20 115 [ 20 12 77% 20 13
22 12,5 22 13 22 14
25 14 25 14,5 25 15,5
32 17,5 32 18 32 19
40 215 40 22 40 23
50 26,5 50 27 50 28
/ N [ 1
Seguro anti-giro 4
Diametro
de centraje
~—d 5 s—
(1
- AN J

Ejemplo de pedido:

vea pagina desplegable E 65.
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FIBRO

Casquillos de corte sin valona 2605.
Norma Automocién 2615.
e N\ [ N\
2605. Material:
HSS
templado 6212 HRC
P Ejecucion:

Diametros d,, y superficies frontales
rectificados.

El diametro P es un oroficio de iniciacion para
electro-erosion por hilo.

+0,3

$3[D/50‘
Iy

l—d, ns—=

N\ J Y,
s e B
2615. Material:
HSS
templado 62+2 HRC
e ptoOl < Ejecucion:

Didmetros d,, y superficies frontales
rectificados.

4>|<—

|, +03
1

T

- AN J
2605. I 2615. I
d; P 13 16 20 22 25 28 30 32 35 40 d, P | 13 16 20 22 25 28 30 32 35 40
10 8 ®© &6 &6 6 &6 o o o o 10 16-68 34 5 © © © © 6 6 06 0 ©
13 8 ®© & &6 6 o6 o o o o 13 30-88 35 8 © © ©6 6 6 06 06 0 O
16 1,5 e 6 6 o o o o 16 74-108 3 5 8 o 6 0606 0 00
20 2,4 e 6 6 o6 o o o 20 95-136 3 5 10 o 060606 06 00
22 3,0 o 6 6 o o o o 22 10,5-150 3 6 10 o 06 060606 00
25 3,0 o 6 6 o o o o 25 12,0-170 3 6 10 O 06060606 00
32 3,0 o 6 6 o6 o o o 32 16,0-22,0 3 6 12 o 06060606 00
38 3,0 e 6 6 6 o o o o 38 18,0-270 3 8 12 O 00606 0 0 00
40 3,0 e 6 6 o6 o o o 40 18,0-270 3 8 12 o 06060606 00
45 3,0 e 6 6 o6 o o o 45 18,0-350 3 8 12 e 00606 06 00
50 3,0 e 6 6 o o o o 50 18,0-40,0 3 8 12 e 00606 06 00
56 3,0 e 6 6 o6 o o o 56 18,0-450 3 8 12 ® 00606 0 00
63 3,0 e 6 6 o6 o o o 63 18,0-500 3 8 12 o 00606 06 00
71 3,0 e 6 6 o o o o 71 18,0-560 3 8 12 ® 0606 0 00
76 3,0 o 6 6 o o o 76 250-600 3 8 12 o 06 0606 00
86 3,0 o 6 6 o o o 86 250-660 3 8 12 o 060606 00
90 3,0 o 6 6 o o o 90 32,0-700 3 8 12 o 060606 00
100 3,0 ® 6 6 o o o 100 32,0-780 3 8 12 o 060606 00
Otras longitudes sobre demanda. Otras longitudes sobre demanda.
EJempIo de pEdIdO: vea pagina desplegable E 65. EJemplo de pEdIdO: vea pagina desplegable E 65.
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2625. 2635. Casquillos de corte sin valona
2645. 2655. Norma Automocion
4 N\ ([ 0
2625. 2635. oo
—| P 10,02 | =— — ] L
TN W G =1/P2+W?
i N ¢ /I foo=
| o 8
(EEANE SN -
|| }/ o i | a
S ==
? $
G —
G=42xP
G= \(P-1.0)2+(W-1.0)2+1
2645. 2655 W 002
G LN 1
I I 8
~(11)
| | a
R 0,5 *001% \M *
* Para radio diferente, vea formas especiales estandardizadas en paginas E 84 —E 85. ) U )
4 N (¢ )
Seguro anti-giro 3 PasadorZi6 Material:
T HSS
+
13 83 templado 62+2 HRC
— 16 9
20 11 H 54
I o proot o Ejecucion:
25 13,5 * Didmetros d,, y superficies frontales
32 16 - rectificados.
38 19
40 20 ]
45 225 o 2
~—d; s —= 50 25 10 (<< o
56 28 /\
63 315
71 355 im;
76 38
85 425 * \J 1o L
90 45 I
100 50 2ns
270°
- AN J
Iy
d, Winin.Gmax. | 13 16 20 22 25 28 30 32 35 40
10 13- 68 34 5 © © 6 06 06 0 0 00O
13 19- 88 35 8 © © 6 6 6 06 060 0 O
16 19-108 3 5 8 o 06 0606 0 00
20 19-136 3 510 e 060606 06 00
22 19-150 3 6 10 O 06 060606 00
25 19-170 3 6 10 O 06060606 00
32 19-220 3 6 12 o 06060606 00
38 19-270 3 8 12 O 06060606 06 0O
40 19-270 3 8 12 o 060606060 00
45 24- 350 3 8 12 O 00606 06 00
50 40-400 3 8 12 e 060606 06 00
56 4,0-450 3 8 12 e 006 06 06 00
63 40-500 3 8 12 ® 060606 06 00
71 40-560 3 8 12 e 0606 0 00
76 56-600 3 8 12 o 06 0606 00
8 56-660 3 8 12 o 060606 00
90 56-700 3 8 12 o 06 0606 00
100 56-780 3 8 12 o 060606 00
Otras longitudes sobre demanda.
Ejemplo de pEdidO: vea pagina desplegable E 65.
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DIN 9845, Forma C
ISO 8978

Casquillos guia-punzones de precision

FIBRO

262.
2621.

Material:

262.
Acero de cementacion. Cementado
Cdédigo de pedido: 262.1.

Dureza 740 £ 40 HV 10
2621.

WS, templado

Cddigo de pedido: 2621.1.

Dureza HRC 60 +2
Ejecucion:

Diametros d1,d2 y de centraje, rectificados.

Caractéristicas de los materiales: ver paginas E 10—E 11.

\
4 4 N
262. Forma C pin9sas 2621. 1508978
O @t [Al=f=—d2ne— [©]20,01 ~—d3 ne—
<
<
7/ ] D
/ (
/ 4 / A
ia Diametro He
Didmetro  __| d, " |- de centraje =
de centraje
>—IAl
o o _J
262. 2621.
Escalona- Escalona-
d; miento d, t Iy r d, miento d, Iy r
0,5- 1,0 0,1 5 0,01 9 1 10— 2,4 0,1 5 8 1
1,1- 2,0 6 12 16— 3,0 6 12,5 1
2,1- 3,0 7 2,0— 3,5 8 12,5 1,5
3,1- 4,0 8 3,0—- 5,0 10 16 2
41- 5,0 10 16 4,0- 7,2 13 16 2
51- 6,0 12 0,02 1,5 6,0— 8,8 16 20 2
6,1- 8,0 15 20 7,5-11,3 20 20 2,5
8,1-10,0 18 2 11,0-16,6 25 25 2,5
10,1-12,0 22 28 15,0-20,0 0,5 32 25 4
12,1-15,0 26 18,0-27,0 40 32 4
15,1-18,0 0,5 30 36 26,0—36,0 50 40 4
Otros diametros sobre demanda.
Ejemplo de pedido: Ejemplo de pedido:
Casquillo guia-punzones DIN 9845 = 262. Casquillo guia-punzones ISO 8978 = 2621.
Material acero de cementacion = 1. Material WS = 1.
di=024mm = 0240. di=02,0mm = 0200.
;=12 mm = 012 d,=@ 6 mm = 0600
Cédigo =262.1.0240.012 Cadigo =2621.1.0200.0600
E76 Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones



FIBRO Casquillos de corte de precision

260. conysinvalona
261. DIN 9845 formas A+ B
e N
Material: 260. Forma A
HSS
Cédigo: FormaA =2603.
FormaB =2613.
Dureza: 62+ 2 HRC

<—d2n6—>

—w d,H8
/ ] "i
|

30

+0,5

I2
1

Didmetro
de centraje

— d410,1 —

Para descripciones y otros materiales, véanse
paginas E10—-ET1.

- J
s A
Ejecucidn: 261. Forma B

Diametros d;, d, y las superficies frontales en
rectificado fino.

Diametro | . d,"8
de centraje
\

30

I
+0,5

— ] d410,1 |—
ds
S J %
260. 261.
Escalona- corto largo Escalona- corto largo
d; miento  d, dy Iy I, Iy I, dy miento d, ds dg [P PO P [P P
0,5- 1,0 0,1 5 d,*03 20 18 - - 0,5- 1,0 0,1 5 7 d;+0,3 20 18 16 - - -
1,1- 2,0 6 17 28 25 1,1- 2,0 6 8 17 28 25 24
2,1- 3,0 7 dy*05 2,1- 3,0 7 9 d;+0,5
3,1- 4,0 8 3,1- 40 8 10
4,1 5,0 10  dy*o7 16 24 4,1 50 10 12 d;+0,7 16 24
5,1- 6,0 12 51- 6,0 12 14
6,1- 8,0 15 6,1- 8,0 15 17
8,1-10,0 18 d;*1 8,1-10,0 18 20 d;+1
10,1-12,0 22 15 23 10,1-12,0 22 24 15 23
12,1-15,0 26 12,1-15,0 26 28
15,1-18,0 30 - - 15,1-18,0 30 32 - - -
Ejemplo de pedido:
Casquillos de corte = 261.
Material HSS = 3.
di=0220mm = 0220.
_ l; =28 mm = 028
Otros diametros sobre demanda Cadigo =261.3.0220.028
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Casquillos de corte de precision

conysinvalona 2602.
cilindricos 2612.
4 N\ ([
2602. Formas de corte
d a+0,0]
« 2m5 - ——] [ ——
Con pre-taladro R
* para electro- S_* ,-/ \
- A V erosion por s i
hilo ver 2601. <\ i
- * péagina E 79. * \\ //
g o ST
4 E) -
n
* e
Nal
[ 5
| b
. 2
*d * N—/—7" + N
=
Medida entre aristas F@ S
4 N k
2612. Material:
HSS
; Cédigo: 2602.02612.3.
A V Dureza: 64+2 HRC
-}
i Ejecucion:
s Diametro d, asi como superficies
i frontales, recitficados.
Salvo indicacién en contra, la superficie plana
es paralela a [Al.
7
n
Sy
,7*6\
5 gy
$d1=
Medida entre aristas
\ J J
2602. 2612.
Medida entre aristas Ly Medida entre aristas L,
dy, ds d, L F 16 19 22 25 28 32 dy, ds d, ds L 16 19 22 25 28 32
18— 3,2 8 3 1,0 [ J [ [ J [ [ J [ J 1,8— 3,2 8 11 3 [ J [ J [ [ J [ [
20- 50 10 ® O o o o o 20- 50 10 13 e o o o o o
30— 70 13 15 [ J [ [ J [ [ J [ J 3,0- 7,0 13 16 [ J [ J [ ] [ J (] [ J
50— 8,0 6 5 [ ® o o [ ] [ ] 50— 80 16 19 5 [ e o [ [ ] [
70-1,0 20 [ J [ [ J [ [ [ ] 7,0-11,0 20 23 [ J [ J [ J [ J [ J [ J
1,0 -16,0 25 2,5 [ J [ ] [ J (] [ [ ] 11,0—-16,0 25 28 [ J [ J [ J [ J [ J [ J
16,0 —19,0 32 7 [ J o [ J [ ] [ J [ ] 16,0—19,0 32 35 7 [ J [ J [ J [ J [ J [ J
19,0 — 28,0 40 [ J [ ] [ J (] [ [ ] 19,0-28,0 40 43 [ J [ J [ J [ J [ J [ J
Ejemplo de pedido: Ejemplo de pedido:
Casquillo de corte =2602. Casquillo de corte  =2612.
Material HSS = 3. Material HSS = 3.
d, =16 mm = 016. d, =16 mm = 016.
L; =32mm = 032. L; =28 mm = 028.
Forma 2 = 2. Forma 2 = 2.
a =3,96 mm = 0396. a =396 mm = 0396.
b =516 mm = 0516 b =516 mm = 0516
Cdédigo =2602.3.016.032.2.0396.0516 Cddigo =2612.3.016.028.2.0396.0516
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FIBRO

Casquillos de corte de precision

2601. conysinvalona
2611. conicos
(F d : N ([ )
ormas de corte
d4+0,1 a+001 2601' T
*d; = Medida entre A~ .
aristas ( ‘
{
[ ——— d2 m5 1 \\- \
g
=
N
* Ejecucién 0 sélo con taladro iniciador
\__para electroerosion. ) U Y,
-
Material: 2611.
HSS *d1= Mgc:ida entre
Codigo: 2601. 0 2611.3. anstas
Dureza: 64 £ 2 HRC (~—d ms—=]
Ejecucion: .
Didmetro d, asi como superficies f . //,)/
frontales, rectificados. a
2
Salvo indicacién en contra, la superficie -
plana es paralela a la medidalAl. ¢
e
*ON
o) s
)—{A]
S Al J %
2601. 2611.
Medida entre aristas Ly Medida entre aristas Ly
dy, ds d, ds F 16 19 22 25 28 32 dy, ds d, d3 d, 16 19 22 25 28 32
1,8- 3,2 8 10 10 @ [] [] [] [] [] 1,8- 32 8 1 10 @ [] [] [] [] []
2,0- 5,0 10 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 2,0- 5,0 10 13 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
3,0-7,0 13 15 15 [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ J 3,0- 7,0 13 16 15 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [
5,0— 8,0 16 [ [ ] [ [ ] [ [ ] 5,0- 8,0 16 19 [ ] [ [ ] [ [ ] [
7,0-11,0 20 [ [ ] [ [ ] [ [ ] 7,0-11,0 20 23 [ ] [ [ ] [ [ ] [
11,0-16,0 25 25 25 [ [ ] [ [ ] [ [ 11,0-16,0 25 28 25 [ ] [ [ ] [ [ ] [
16,0-19,0 32 [ [ ] [ [ ] [ [ 16,0-19,0 32 35 [ ] [ [ ] [ [ ] [
19,0-28,0 40 [ J [ J [ ] [ [ ] [ 19,0-28,0 40 43 [ J [ ] o [ J [ J [ J
Ejemplo de pedido: Ejemplo de pedido:
Casquillo de corte  =2601. Casquillo de corte  =2611.
Material HSS = 3. Material HSS = 3.
d; =16 mm = 01e6. d; =16 mm = 016.
L, =32mm = 032. L, =32mm = 032.
Forma 2 = 2. Forma 2 = 2.
a =396mm = 0396. a =396mm = 0396.
b =516mm = 0516 b =516 mm = 0516
Cadigo =2601.3.016.032.2.0396.0516 Cédigo =2611.3.016.032.2.0396.0516
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Ejemplos de codigo FIBRO
Formas especiales de punzones y casquillos de corte
(estandardizadas)

4 N

|N
N

. F24 ..

Atencion!

Para formas especiales
deben especificarse
todos los parametros!

Punzonesdecorte — 1 Forma especial F 24
22 sin expulsor

Forma especial Diametros y longitudes Y
encontrara en las

paginas escogidas
de punzones de corte
Tipo: Nimero de ||
pedido
ISO =1
de cambio rapido, ligero =2
de cambio rapido,
reforzado =3
de cambio rapido,
mayor, ligero =4
de cambio rapido,
mayor, reforzado =5

2 6 . CF24 ...

Atencién!

Para formas especiales
deben especificarse
todos los parametros

Casquillos de corte ————— Forma especial F 24
Forma especial Didmetros y longitudes !
encontrard en las
paginas escogidas de Z Y
casquillos de corte
Tipo: Numero de —
pedido &
Automocién =5

sin valona 1SO 8977 =6
convalonalSO 8977 =7

& J
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FIBRO
Formas especiales estandardizadas
[ 90°
Redondo, una cara plana  Formas de bocallave
F10 F11 F13
[
P R —~_ - +
2 L RN
./\ | \, a \/\(r \, a
/ Tw
2
F33 F52 P F14
P [CEAN
2 L .
) a r ) o
w R= > W
Varios
F41 F93
R il
1
R}y L R
N ]
Y w
R,=0,683W - 0,183P 2
R,=1,183P - 0,683W
F28 F29
'ﬁR
AT AT
w2 W s |
O m-s .
180° Triangulo / trapecio
F22 F23 F24
S
Llave
F30 F31 F32 F61 F62
< A= < < A= = =
1 <( /; )
LY LD syl Ll
P AP VL NN
Poligonos
F12 F85 F35 F86
R
{ § { , §
N ) 1 N L ./
A = Numero de A=Numerode A= Numero de super- A= Numero de super-
superficies superficies ficies impares ficies impares
F88 F89 F37 F38 F39 F90 R,
/ / R,
. S €
5
A=Nlmero de dientes A=Numero de dientes
(s6lo3,4,6,68) (s6lo3,4,6,68)
N
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Forma especiales estandardizadas

90°

|——

[——

— -

F20

f——

— -

F59

f——

Formas multiples de bocallave

F19

Formas de doble T

F21

F15

—— A |-

F92

=

—— A |—-—

Fo1

| \J\/ =]

/

]
R

N
W

Formas sencillas de T

F44

F67

F45

<N

- W

o0l

F66

—— A |—-—

|
w

— A |——

- W

[——

T

- W

‘<7

5

- W

(%]

— W

Formas en U

Formas en L
F50

F68

.

]

4>A<—

]

N

- W =

270°

E85
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FIBRO

Ejemplo de pedido
Casquillos de corte para Elemento Rascador Dinamico (DAE)

e - q
b - Dlametrc;)- : [ Nota: Para medidas normalizadas, ver tabla
R |5, 1
3 3
T
© = Su® =
=d, ™ %o% g %D —=d, ™ B % %O
c O Q 3 g :\; =
Qu - =5 -
Iy _-"I2618.06.6E4.O9
4 ¢ t U 7 T =T
—=| Diametro-d, ~— |Casquillos de corte ds=9 mm
para Elemento Rascador Dindamico (DAE) Longitud de corte de forma
Longitud | Codigo
Ejecucion Cédigo 5 =4
Sin mecanizar (taladro de inicio) =0
Longitud |, Letra de referencia
Tipo Cédigo 25 -F
. . sin valona para DAE =6
EJempIo de pEdIdO. con valona para DAE =7 Diametro d, Codigo
2618.06.6E4.09 E =5 !
-l: 16 =6 " V
d;=9 mm (09) 20 =7
Longitud de corte de forma: | =5 mm (4) *
Longitud: l; = 25 mm (E) 9 | < 59 =]
Diametrod, =16 mm (6)
Tipo = sin valona para DAE (6) [/J Kj
Ejecucion: Sin mecanizar (con taladro de inicio) (0)
Casquillo para Elemento Rasc. Din. DAE (2618) Asiento de centraje 916

— Didmetro-d, =
by ) f
3 =43
h=] = Soul =
=d, :.0_30-%’ g %D =d, 50% % %D
c 09 = c Uy =
Sg9 38y
1o — - -
4l ¢ 7 /] 12618.16.6E4.0431
—| Didmetro-d, = J _—r_—l
(P\Zasqu;IIOSDQE'cotte IZ;rAaE;Elemento ‘ Forma: Redondo P = 4,31 mm ‘
ascador Dindmico
Longitud de corte de forma-
Longitud | Codi
Ejecucion Cédigo Songl 4 :Z 82
Redondo =1
Tipo Cédigo Longitud |, Letra de referencia
SinvalonaparaDAE =6 2 =E v
Convalona paraDAE =7 Diametro d, Codigo
3 =5 o %
. . 16 =6 *
Ejemplo de pedido: 5 -
= Q =09 -~
2618.16.6E4.0431
—Ii Forma: Redondo P = 4,31 mm 0431) [/J Kj
Longitud de corte de forma | =5mm 4) Asiento de centraje 016

ul

(

(

Longitud: l; =25 mm (
Diametro: d2 =16 mm (6

Tipo = sin valona para DAE (

(

(

Ejecucuién: Redondo

Casquillo para Elem. Rasc. Din. (DAE)

Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones
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Patente solicitada

FIBRO

Material:

Descripcion:

El elemento Rascador Dindmico (DAE) se emplea en dtiles para la

estampacion y corte de piezas de chapa hasta un espesor de 2 mm.

El DAE estd situado debajo de la matriz.

Su ge?metria es comparable a un manguito expansible (similar a una
inza).

Eespués de la propia operacion de estampar, el punzon entra en el DAE

con los desperdicios de estampar (pipa) adheridos.

Entonces se expande el DAE y se ajusta al punzon de corte.

En la carrera de retroceso, el DAE limpia el punzén de los desperdicios de

estampar (pipa).

El didametro del rescador d; debe ser 0.2 mm inferior al del punzén de

corte ,P“. Para garantizar la eficacia de un rascador, la profundidad

minima de penetracion en el DAE tiene que ser de 1T mm.

El DAE protege de dafios al util y al producto, y aumenta la produccién.

Acero, templado

. ’ .
Elementos Rascador Dinamico (DAE) 2618.
4 N\ 7 d 7\
1y 2618.
Punzoén de corte  DAE
P ,di” Matriz
Incrementos 0.01(Cédigog)  ds dé | M d4 d7
3.00-3.09 3.0 7 11 1995 M6 8 11
3.10-3.19 3.1
3.20-3.29 3.2
3.30-3.39 33
3.40-3.49 3.4
3.50-3.59 3.5
3.60 - 3.69 3.6
3.70-3.79 3.7
3.80-3.89 3.8
3.90-3.99 3.9
4.00-4.09 4.0
410-4.19 4.1 8 12 1995 M8 9 12
- 7 4.20-4.29 4.2
Vs ~N 430-4.39 4.3
Punzén de corte Material :‘518 :‘513 ig
con expulsor 160-469 16
ﬁ@ Matriz 4.70-4.79 47
1 - 4.80-4.89 48
490-4.99 49
b / 5.00-5.09 5.0
=y
WinwZ 5.10-5.19 5.1 9 13 1995 M8 10 13
5.20-5.29 5.2
5.30-5.39 53
5.40-5.49 5.4
| 5.50-5.59 5.5
/ Junta térica 5.60-5.69 £
2618. 5.70-5.79 5.7
Elemento Rascador Desperdicio 5.80-5.89 5.8
Dinamico (DAE) de estampar (pipa) 5.90-5.99 5.9
\ ) 6.00-6.09 6.0
N 6.10-6.19 6.1 10 14 19.95 M10 11 14
i ia. i ia- 6.20-6.29 6.2
Ejemplo de montaje: Ejemplo de montaje: ea0-02 &2
! Punzén de corte 1 Punzén de corte 6.40 - 6.49 6.4
| T—con expulsor | T—con expulsor 6.50-6.59 65
6.60 - 6.69 6.6
. 6.70-6.79 6.7
) | |6.80-6.89 6.3
“ d4’ Matriz dAT Matriz 6.90 - 6.99 6.9
}\ \S ? N \() 7.00-7.09 7.0
>
“ | © i 5 ! 7.10-7.19 71 11 15 1995 M10 12 15
s & O i el 8. [7.20-7.29 7.2
) "y g N \\i ) A 7.30-7.39 73
/ %) T 7.40-7.49 7.4
N * ! ¢ %é Y, * ! 7.50-7.59 75
Iﬁ 42) 7.60-7.69 7.6
005 & & o8 7.70-7.79 7.7
T d;"o” = ) L d,’s ) |7.80-7.80 7.8
7.90-7.99 7.9
8.00-8.09 8.0

Ejemplo de codigo de pedido:

Elemento Rascador Dinamico (DAE) =2618.

ds =@ 7 mm = 07.

I =19,95mm = 020.

d; =3,0mm = 0300
Codigo de pedido =2618.07.020.0300

E88
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FIBRO Patente solicitada
2618.06.

Casquillos de corte sin valona para

2618.16. Elemento Rascador Dinamico (DAE)
4 N [ N 7 7\
2618.06.
dZ n5
¢d4ﬂ+0’1
Rl
b
Asiento / le—d, —=|
\_ decentraje PN PN ) U y
2618.06. con taladro de inicio Material:
d, ds d; p | Iy HSS - acero rapido
13 8 11 1.2 5 25 templado: 62+2HRC
16 9 12 1.2 5 25 Ei Pa
16 10 13 15 5 25 jecucion:
20 11 14 15 5 25 Diametro d,, asiento de centraje y superficies frontales,
20 12 15 15 5 25 en rectificado.
El didmetro P es un taladro de inicio para electroerosion.
Ejemplo de pedido:
Ver pagina desplegable E87
4 N\ N . )
2618.16. 2618.16. Punzén de corte E.lemplo de montaje
- . N
d, . E;]se:lllolr?ade corte [ con expulsor Punzén de corte [ 1
d ~Ne Material con expulsor =
" 4" p 001 r— p
—— ! W [ Placa *d e
n
1 2 L ! Placa : d 4Z/d55’j‘
= 3= _ d
? \\ l§ * j ! W*P""
1l N
1 :9‘ . * _lﬁ | ‘ﬁ 3 l l
S Junta térica - i
¢ "“* 2618. \ Desperdicio de %
Elemento estampar (pipa) =i
Asiento ! l—d, —= Rascador Dinamico (DAE) paripip 4 Md7+l
\_ de centraje U ) ) U )
2618.16. Material:
Casquillo de corte (HSS), acero rapido, templado
Incrementos 0.01 DAE d; . ..
d di dy I p ds  Increm.0.1 Ejecucion:
13 8 11 > 25 3.00-4.29 7 3.0-4.0 Didmetro d2, asiento de centraje y superficies frontales,
16 9 12 5 25 4.30-5.29 8 41-5.0 en rectificado.
16 10 13 5 25 5.30-6.29 9 51-6.0
20 11 14 5 25 630-729 10  6.1-7.0 Nota:
20 12 15 5 25 7.30-8.29 11 7.1-8.0

Elemento Rascador Dinamico (DAE) pedir por separado

Ejemplo de pedido:

Ver pagina desplegable E87
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Ejemplo de pedido:

Ver pagina desplegable E87

Patente solitiada FIBRO
Casquillos de corte con valona para 2618.07.
Elemento Rascador Dinamico (DAE) 2618.17.
4 4 N )
Asiento d, s
de centraje ¢d4"+o1
e P
= g %
]
-
'
<—d7—>
d
g L 3o -  \_ J
Material: 2618.07. con taladro de inicio
HSS - acero rapido d2  ds da d, p | I
templado: 62+2HRC 13 16 8 11 1.2 5 25
. .. 16 19 9 12 12 5 25
Ejecucion: 16 19 10 13 15 5 25
Diametro d,, asiento de centraje y superficies frontales, en rectificado. 20 23 11 14 15 5 25
El diametro P es un taladro de inicio para electroerosion. 20 23 12 15 1.5 5 25
Ejemplo de pedido:
Ver pagina desplegable E87
4 (" . )
2618.17. 2618.17. Punzéndecorte | | Fiamplo de montaje:
Casquillo de corte [ con expulsor —~
Asiento [~ dams— con valona Materi Punzon de corte [ ]
. _ aterial —_
de centraje Neyw ———— < con expulsor &=
I Placa *_ﬁ-—_ﬂ
d, "
i = Placa :d 42/d55+"¢‘
T NI A % Teee
1 —— -
? * | |
?_—é- é T ==
5 “L . I
Ny NN g E/
¢ A Junta T af 4 %\
torica 5 \\{/
* - d L 2618. Desperdicio de n §4§
7 Elemento estampar (pipa) * l~—d,
L ) U ds3 02 ﬁascador Dinamico (DAE) ) U —d; gy —= )
Material: 2618.17.
Acero rapido (HSS), templado Casquillo de corte
. .. Incrementos 0.01 DAE d;
Ejecucion: d, di di dy 1L P ds Increm 0.1
Diametro d2, asiento de centraje y superficies frontales, 13 16 8 11 5 25 3.00-4.29 7 30-40
en rectificado. 6 19 9 12 5 25 430-5.29 8 41-5.0
16 19 10 13 5 25 5.30-6.29 9 51-6.0
Nota: 20 23 11 14 5 25 6.30-7.29 10 6.1-7.0
Pedir por separado el Elemento Rascador Dindmico (DAE) 20 23 12 15 > 25 7.30-829 1 71-80

E90
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Placas porta-punzones de precisién
para
punzones de corte de cambio rapido
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Placas porta-punzones de precision triangulares
para punzones de corte de cambio rapido, ejecucion ligera

FIBRO
2664.05.

d466 H7
2664.06. G5~
AR -

. ’ . . . s
para punzones de corte de cambio rapido, ejecucion reforzada 2664.06.
)
6H . .,
g Ejecucion:
~ 4 Para espesores de chapa hasta 3 mm.
1 o El orificio de alojamiento del punzén d,
f se realiza con relacion a los orificios de
"« pasadores con una precision de 0,01
2 * mm, de forma que asi se garantiza la
N intercambiabilidad de la placa porta-
it punzones con otras ejecuciones poligonales.
f
Nota:
}Msxm o
Suministramos sobre demanda
placas porta-punzones especiales.
N %“T
— ? e
Lbid
/ 45°\ <
f
f——d, — Y,
4 )

Ejecucion:
Para espesores de chapa superiores a 3 mm

_ { E o hasta max. 6 mm.
o N +
I'N | El orificio de alojamiento del punzén d,
= il se realiza con relacion a los orificios de
N Eéi\ * pasadores con una precision de +0,01
: mm, de forma que asi se garantiza la
‘ ot intercambiabilidad de la placa porta-
Md He| } punzones con otras ejecuciones poligonales.
2
ﬂ @ msx10 Nota:
M4 x20 Suministramos sobre demanda
e, w00 a placas porta-punzones especiales.
P S
) Xy
v, . N, VI | _ °y
g A\ i ! g 7
s DTN il
30 QY /45 =
a,01 *
——|  €,001 |=y
- AN 3, —= J
2664.05. 2664.06.
d, 10 13 16 20 25 32 38 d; 10 13 16 20 25 32 40
dy 6 6 6 6 6 6 6 dy 6 6 6 6 6 6 6
M/D  8/9 8/9 8/9 10/11 12/135 12/135 12/13,5 M/D 8/9 8/9 8/9 10/11  12/13,5 12/13,5 12/13,5
a 43,5 495 52,5 59 68,5 68,5 76 a 43,5 49,5 52,5 59 68,5 68,5 76
a 19,05 19,05 19,05 19,05 23,82 23,82 27 a 19,05 19,05 19,05 19,05 23,82 23,82 27
a 34 37 385 42 46,5 46,5 50 a 34 37 38,5 42 46,5 46,5 50
as 11,12 14,27 15,87 17,47 19,84 19,84 24 as 11,12 14,27 15,87 17,47 19,84 19,84 24
N 10 12 13 14 16 16 18 EN 10 12 13 14 16 16 18
b 41 48,5 51,5 56,5 64,5 64,5 72,5 b 41 48,5 51,5 56,5 64,5 64,5 72,5
e 7,5 6,5 6 5 7 7 10 [ 7,5 6,5 6 5 7 7 10
e 26,92 29,97 31,75 33,53 40,64 40,64 43,99 & 26,92 29,97 31,75 33,53 40,64 40,64 43,99
€3 9 12 135 165 22 22 26 [ 9 12 13,5 16,5 22 22 26
K 8 8 8 8 8 8 8 oK 10 12 12 12 12 12 12
t 9 9 9 11 13 13 13 t 9 9 9 11 13 13 13
Ry 9,5 12,5 14 17 22 22 26 Ry 9,5 12,5 14 17 22 22 26
Ejemplo de pedido: Ejemplo de pedido:
Placa porta-punzones triangular = 2664. Placa porta-punzonest triangular = 2664.
ejecucion ligera = 05. ejecucion reforzada = 06.
d,=J13 mm = 13 d, =13 mm = 13
Cédigo =2664.05.13 Cédigo =2664.06.13
E92 Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones




FIBRO Placas porta-punzones de precision triangulares

2664.07. para punzones de corte de cambio rapido, ejecucion ligera
2664.10. para punzones de corte de cambio rapido, ejecucion reforzada
4 q 6 1
Ejecucion: 2664.07. 7\‘/\} — =
Para espesores de chapa hasta 3 mm. T *J—j\
El orificio de alojamiento del punzén d, r =
se realiza con relacion a los orificios de 5 }
pasadores con una precisién de 0,01 lf
mm, de forma que asi se garantiza la i\
intercambiabilidad de la placa porta- +
punzones con otras ejecuciones poligonales. M *
Nota:
. J-msx10
Suministramos sobre demanda
placas porta-punzones especiales.
g ‘ Ny
() ©
— @ "' gfx’ o
i:;‘ V. j&
45\
. i S— AN J
( d G6 H7 \ ( \
Ejecucion: 266410, ~ = %=
: NVX M/D | L |
Para espesores de chapa superiores a 3 mm *lﬁ WF "
hasta max. 6 mm. . Ly Ml —
o s , © =N T
El orificio de alojamiento del punzén d, T =F K
se realiza con relacion a los orificios de - L
pasadores con una precisién de +0,01 N ) il i
mm, de forma que asi se garantiza la .
intercambiabilidad de la placa porta- . ‘
punzones con otras ejecuciones poligonales. oK vel | 1
Zeld, el
Nota: @—msx10
Suministramos sobre demanda M4 x 20
placas porta-punzones especiales. e, 00
R, - 7T
s T\ -
EIML \K Y Exy
o N7 N ©
S CeDer A
s W =la
bR 50\
a1 0,1 +
— € 20,01 |
. ~——a,—= AN J
2664.07. 2664.10.
d; 6 dy 10 13 16 20 25 32 40
ds 3 ds 6 6 6 6 6 6 6
M/D 6/6,6 M/D 8/9 8/9 8/9 10/11 12/13,512/13,5 12/13,5
a 35 a 43,5 49,5 52,5 59 68,5 68,5 76
a 19,05 a 19,05 19,05 19,05 19,05 23,82 23,82 27
ay 27 a 34 37 385 42 46,5 46,5 50
as 11,12 as 11,12 14,27 15,87 17,47 19,84 19,84 24
EN 6 N 10 12 13 14 16 16 18
b 37,5 b 41 48,5 51,5 56,5 64,5 64,5 72,5
e 9,0 e 7,5 6,5 6 5 7 7 10
e 23 e 26,92 29,97 31,75 33,53 40,64 40,64 43,99
€3 8 €3 9 12 13,5 16,5 22 22 26
K 6 oK 10 12 12 12 12 12 12
t 7 t 9 9 9 11 13 13 13
Ry 8 Ry 95 125 14 17 22 22 26
Ejemplo de pedido: Ejemplo de pedido:
Placa porta-punzones triangular = 2664. Placa porta-punzones triangular = 2664.
ejecucion ligera = 07. ejecucion reforzada = 10.
d, =6 mm = 06 d, =13 mm = 13
Cédigo =2664.07.06 Cédigo =2664.10.13
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Placas porta-punzones de precision triangulares FIBRO
para punzones de corte de cambio rapido, ejecucion ligera 2664.08.
para punzones de corte de cambio rapido, ejecucion reforzada 2664.09.
4 N . )
6
2664.08. dif _ *
M/D
A N
[ A Y7 *
AN g !
i ¥
ok o gu L |
M4 x 20 m’
—=— Q0,1 |=—
2\ R2(2x%)
!
4&_‘ Hal
rt
(& AN J
4 N . )
6
2664.09. g»‘ = *
M/D_ 1
I B P
Td 71T I
X
Ir '\//H +
ok gpm |l !
M4 x 20
—=| Q%01 |=—
2\ R2(2¥)
!
o4
It
y }.‘
\ =,
& =3 AN J
2664.08. 2664.09.
d; 10 13 16 20 25 32 d; 10 13 16 20 25 32
ds 6 6 6 6 6 6 ds 6 6 6 6 6 6
M/D 8 8 8 10 12 12 M/D 8 8 8 10 12 12
a 38,5 41,7 43,3 47,5 59,2 59,2 a 38,5 41,7 43,3 47,5 59,2 59,2
a 19,05 19,05 19,05 19,05 23,82 23,82 EN 19,05 19,05 19,05 19,05 23,82 23,82
a 29 29 29 30 37 37 ay 29 29 29 30 37 37
as 11,12 14,27 15,87 17,47 19,84 19,84 as 11,12 14,27 15,87 17,47 19,84 19,84
b 40,61 47,93 51,59 57,93 70,85 70,85 b 40,61 47,93 51,59 57,93 70,85 70,85
oK 8 8 8 8 8 8 oK 10 12 12 12 12 12
t 9 9 9 11 13 13 t 9 9 9 11 13 13
Ry 9,5 12,7 14,3 17,5 22,2 22,2 Ry 9,5 12,7 14,3 17,5 22,2 22,2
Ry 9,5 9,5 9,5 11 15 15 Ry 9,5 9,5 9,5 11 15 15
Ejemplo de pedido: Ejemplo de pedido:
Placa porta-punzones triangular = 2664. Placa porta-punzones triangular = 2664.
ejecucion ligera = 08. ejecucion reforzada = 09.
d, =20 mm = 20 d, =20 mm = 20
Cédigo =2664.08.20 Cadigo =2664.09.20

E94

Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones



A

L0'50"999¢

A A

€0'950'999¢  ¢0'90'999¢

epedsoJ ejund e| uod e|0q e| JaelIxa

E95

Accesorios para placas porta-punzones

FIBRO

.,

de precision triangulares

para punzones de corte de cambio rapido
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Placas porta-punzones de precision cuadradas,
para punzones de cambio rapido,
ejecucion ligera

FIBRO

2661.07.
2661.08.

p
2661.07.

@,0,005

1 S
==

=-25-=64%15
NE
1\

d>

B
=

Ejecucion:

Los centros de los orificios para los
pasadores dsson la referencia para los
orificios porta-punzones.

Las medidas e, e; tienen una tolerancia de
+0,005 mm.

La placas porta-punzones son
intercambiables.

En el pedido debe concretarse la posicién
16 2 de la bola de blocaje.

Canal de bola horizontal
Canal de bola vertical

Nota:

El suministro comprende los pasadores
y tornillos DIN EN ISO 4762.

nou
N

.
4
2661.08. Ejecucion:
a,02 a 00005 Los centros de Ios.orificios para !qs pasadores
3 ds son la referencia para los orificios porta-
ko - punzones.
(C)) @,kg"i Las medidas e, e; tienen una tolerancia de
N LT e £0,005 mm.
© LY, La placas porta-punzones son
| h ;
1 M\« t intercambiables.
~lar1@ s
S © Nota:
ol e +0,005 ai 10,2
El suministro comprende los pasadores
M/D y tornillos DIN EN SO 4762.
dsme j +
s L N
(T
a7z 7
A i
] 1 |
! : ; =
e
_ U\
2661.07. 2661.08.
dz d5 M/D a az bz e e t dz d5 M/D a ai, e t
10 8 8/9 45 11 15 28 1 9 6 8 8/9 45 13 9
13 10
16 13
20 10 10/11 56 17 18 32 5 11 16
25 20 10 10/11 56 16 11
25 12/13,5 63 20 13
Ejemplo de pedido: : ,
Placa porta-punzones cuadrada = 2661. Ejemplo de pEdIdO:
para punzones de corte de cambio rapido = 07. Placa porta-punzones cuadrada =2661.
d,=J20mm = 20. para punzones de corte de cambio rapido = 08.
Canal de bola vertical = 2 d, =20 mm = 20
Cédigo = 2661.07.20.2 Cadigo =2661. 08.20
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FIBRO

2662.05.

Placas porta-punzones de precision rectangulares,
para punzones de cambio rapido
ejecucion ligera

-
Material: 2662.05.
Placa porta-punzones cementada a
a740 +40 HV10 as -
Placa de presion de dureza 60 +2 HRC 8 10005 g
Ejecucion: i — °
i f ©) ©
Los centros de los orificios ds para los * a7
pasadores son la referencia para los orificios o v \_)@h A
de alojamiento de punzones. ¢ I = R\
Las medidas e, e;, e, tienen una tolerancia de g ,l;
+0,005 mm. 3 —=1 20005
Las placas porta-punzones son o d M/D
intercambiables. 45% i
t Bl n
Nota: ! S L
o © % 1
El suministro comprende los pasadores I di
y tornillos DIN EN SO 4762. 0 “ *
(o]
f i -
dt7 |0 |
S J %
4 N )
S AN J
4 1
2662.05.
d, ds M/D a as a; b e e, e C t
6 8 8/9 75 60 7 32 50 25 9 16 9
10
13
16
20 10 10/11 85 63 9 40 53 28 11 20 11
25
Ejemplo de pedido:
Placa porta-punzones rectangular =2662.
para punzones de corte de cambio rapido = 05.
d, =20 mm = 20
Cadigo =2662. 05.20
. )
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ACCU-LOCK Inserto de sujecién para punzones de corte de cambio rapido FIBRO

de cambio rapido

—{—Placa de presion

Ejecucién ligera 2668.2.
Ejecucion reforzada 2668.3.
e N
2668.2./2668.3. 2668.2. 2668.3.
Punzén Punzén
Cédigo de corte-& Coédigo  de corte-&
de ped|d0 ,,dz” d3 d4 |1 de pedldo ,,dzu d3 d4 Il
2668.2.06 6 12 146 257 26683.10 10 16 196 347
2668.2.10 10 14 166 257 26683.13 13 20 246 347
2668.2.13 13 14 166 257 26683.16 16 20 246 347
2668.2.16 16 14 166 257 26683.20 20 20 246 347
2668.2.20 20 16 186 257 26683.25 25 20 246 347
2668.2.25 25 16 186 257 2668332 32 20 246 347
2668.2.32 32 16 186 257 2668340 40 20 246 347
2668.2.38 38 16 186 257
2666.05.02 2666.05.02
Herramienta para extraer la bola, Herramienta para extraer la bola,
forma recta forma recta
- J
4 N\ (- o )
Ejemplo de aplicacion:
- L J
. . N . .
Ejemplo de montaje: Medidas de montaje para 2668.2. / 2668.3.
Cédigo a b C d e
g+o7s /—\f\/\f% 00 2668.2.06 6 6.5 12.013 15.0 25.7
a 10005 2668.2.10 10 9.0 14.013 17.0 25.7
% *a 1005 2668.2.13 13 10.5 14.013 17.0 25.7
' 2668.2.16 16 12.0 14.013 17.0 25.7
\ J 2668.2.20 20 14.0 16.013 19.0 25.7
oo J 2668.2.25 25 16.5 16.013 19.0 25.7
™ N\ 2668.2.32 32 20.0 16.013 19.0 25.7
| 2668.2.38 *38 23.0 16.013 19.0 25.7
L
r00s 2668.3.10 10 10.0 16.013 20.0 34.7
- = 2668.3.13 13 115 20.013 25.0 347
2668.3.16 16 13.0 20.013 25.0 347
N 2668.3.20 20 15.0 20.013 25.0 34.7
Placa portapunzone | |2668.3.25 25 17.5 20.013 25.0 347
ggrjol‘r’t“e”m”es 2668.3.32 32 21.0 20.013 25.0 347
2668.3.40 *40 25.0 20.013 25.0 34.7

J

E98
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Placas porta-punzones
de precision
ISO
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Placas porta-punzones de precisidn triangulares,
para punzones de corte redondos ISO 8020
para punzones de corte de forma ISO 8020

FIBRO

2664.02.
2664.04.

4 )
2664.02. ~d- 2072 Ejecucion:
M/D + Los centros de los orificios d5 son
PIacide A o - la referencia para la posicion de los
presion f:r a2 alojamientos de punzén.
I,
2665.01.* i @?« “; * La tolerancia de las medidas e, e,, e; es de
mﬂ il i +0,01 mm.
T N - Las placas porta-punzones son
* intercambiables.
—d, 5=
L Nota:
R La placa de presion 2665.01. para la placa
1j ”f_ix porta-punzones debe pedirse por separado.
5 i N \ ~
) f \/E0 1)
o 1 ©
: TN T Rl
:'J“ ) (1]
b 30N 7 25\
ool | U101
a *3‘2.]
—=—  €,:001 |-
l~—a,— =
. J
4 6 1
2664.04. T Ejecucion:
M/D ! Los centros de los orificios d5 son
Placa de = 12 ref . | icion de |
— A " a referencia para la posicién de los
presion R B alojamientos de punzén.
2665.01, 07 7o T
* g LN m * La tolerancia de las medidas e, e,, e; es de
J ?n* il ! +0,01 mm.
(o]
{ §] + Las placas porta-punzones son
f intercambiables.
—d, o5l
Nota:
5 R €00 La placa de presién 2665.01. para la placa
5%, A ta-punzones debe pedirse por separado.
5| % TN - porta-p p P P
§ S \Y‘ Y R
P T ol t ]
s 2l
T o\ i
v 30° ) Y/ 45°
LI - i
a, :ﬂ ¢
—— 8210,01 |—
|~—a,—=|
N J J
2664.02. 2664.04.
d, 10 13 16 20 25 32 d, 10 13 16 20 25 32
d; 14 17 20 24 29 36 M/D 8/9 8/9 8/9 10/11  12/13,5 12/13,5
M/D 8/9 8/9 8/9 10/11  12/135 12/13,5 a 43,5 49,5 52,5 59 68,5 68,5
a 43,5 49,5 52,5 59 68,5 68,5 a 19,05 19,05 19,05 19,05 23,82 23,82
a 19,05 19,05 19,05 19,05 23,82 23,82 a 34 37 38,5 42 46,5 46,5
a 34 37 38,5 42 46,5 46,5 as 11,12 14,27 15,87 17,47 19,84 19,84
as 11,12 14,27 15,87 17,47 19,84 19,84 EN 10 12 13 14 16 16
£ 10 12 13 14 16 16 b 41,0 48,5 51,5 56,5 64,5 64,5
b 41,0 48,5 51,5 56,5 64,5 64,5 b; 12 15 18 23 28 35
e 7,5 6,5 6 5 7 7 by 5 6,5 8 10 12,5 16
e 26,92 29,97 31,75 33,53 40,64 40,64 e 7,5 6,5 6 5 7 7
e; 9 12 13,5 16,5 22 22 e 26,92 29,97 31,75 33,53 40,64 40,64
t 9 9 9 11 13 13 [ 9 12 13,5 16,5 22 22
Ry 9,5 12,5 14 17 22 22 t 9 9 9 11 13 13
Ry 9,5 12,5 14 17 22 22
Ejemplo de pedido: Ejemplo de pedido:
Placa porta-punzones triangular = 2664. Placa porta-punzones triangular =2664.
para punzones de corte redondos ISO 8020 = 02. para punzones de corte de forma ISO 8020 = 04.
d, =13 mm = 13 d, =13 mm = 13
Cédigo =2664.02.13 Cadigo =2664.04.13
E100 Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones




FIBRO

Accesorios para porta-punzones
de precisién triangulares
para punzones de corte SO 8020

4 )
2192.10. 236.1. 2192.72. 2665.01.
- - a
M S~
‘ lo7_om
\
‘ — 86 =— S
| | SO
Fha ©
| i T"l o D lo
| i ~a, ;
: =l — M8 |— N
ad ™ i A
\ g B | ' R 30 N /45°)
J T
| | Tl e 2D|| |7
| * —la, |~
‘Aﬂ\h <—e2—>‘
L] a8
«Jj» Cmzzzid ©
Placa Tornillo con cabeza
porta-punzones @ d, cilindrica Pasador de posicionado Tornillo prisionero Placa de presion
2664.02./04. 10 2192.10.08.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.10
13 2192.10.08.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.13
16 2192.10.08.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.16
20 2192.10.10.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.20
25 2192.10.12.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.25
32 2192.10.12.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.32
& )
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FIBRO

2661.01.
2661.02.

Placas porta-punzones de precision cuadradas,
para punzones [SO 8020

4 )
2661.01. Ejecucion:
a,%02 a ©+0,005 Los centros de los orificios para los pasadores
s ! " ds son la referencia para los orificios porta-
s g punzones.
(C)) -© c:; Las medidas e, el tienen una tolerancia de
7N £0,005 mm.
=D ’
N Las placas porta-punzones son inter-
| pu ,/ .
i._ )| I t cambiables.
Lg @‘L wy :;
7| ez000s a,:02 Nota:
M/D El suministro comprende los pasadores y
tornillos DIN EN 1SO 4762.
dsme
i T i3 E
| =
(]
N j
] 1 f
1 | -
_ d,"7 *
——] d3 [——
. J
4 )
2661.02. Ejecucion:
o apiez @ @#0,005 Los centros de los orificios para los pasadores
> " d5 son la referencia para los orificios porta-
by g i punzones.
( @2 @ 9 Las medidas e, el tienen una tolerancia de
N 3 40,005 mm.
© I
i | A NE -Dt Las placas porta-punzones son inter-
s @& O + - cambiables.
S ©
| ex0005 a,%02 Nota:
e ldgt02 e El suministro comprende los pasadores y
M/D tornillos DIN EN ISO 4762.
dsme ﬂ _ J
T =t i 8]
ki SFC -
S [ = T
I ﬁii N
] | by
1 | -
_ . J
2661.01. 2661.02.
dz d3 d5 M/D a dai, e e t dz d3 ds M/D a ai, e e b3 t
6 10 8 8/9 45 13 15,5 9 6 10 8 8/9 45 13 15,5 8 9
8 12 8 12 10
10 14 10 14 12
13 17 13 17 15
16 20 16 20 18
20 25 10 10/11 56 16 19 11 20 25 10 10/11 56 16 19 225 11
25 30 12/13,5 63 20 22,5 13 25 30 12/135 63 20 22,5 275 13
Ejemplo de pedido: Ejemplo de pedido:
Placa porta-punzones cuadrada = Placa porta-punzones cuadrada =2661.
para punzones de corte 1SO 8020 = 01. para punzones de corte ISO 8020 = 02.
d, =13 mm = 13 d, =20 mm = 20
Cédigo =2661.01.13 Cadigo =2661.02.20

E102
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FIBRO Placas porta-punzones

2662.01. de precision rectangulares,
2662.02. para punzones de corte 1ISO 8020
4 )
Ejecucion: 2662.01.
Los centros de los orificios para los pasadores a
ds son la referencia para los orificios porta- as g
punzones. 8 | < @ 20005 =
Las medidas e, e;, e, tienen una tolerancia de © j o
+0,005 mm. ? + / ﬁ% 7@
Las placas porta-punzones son *_ a8 —u {c} S *
intercambiables. N fan) _Y
1N f g
Nota: 2 L =
El suministro comprende los pasadores y 2, +elﬂ).oos M/D
tornillos DIN EN SO 4762. o ds me
i% H _jl; in
N ’[' Sl b
© Wz 3 |
R
3 | 1 |
| | -
d:"| L }
— d3 |——
S J
4 )
Ejecucion: 2662.02.
Los centros de los orificios para los pasadores -
ds son la referencia para los orificios porta- o as 8
=) | <«— @+0,005 ]
punzones. = e *‘ o
Las medidas e, e;, e, tienen una tolerancia de v ‘ / ~
+0,005 mm. v ? & === A{0)) @
Las placas porta-punzones son - %’ T i\/ﬁ ‘ o *
intercambiables. Lﬁ I o\ Iz T
|— H
. 8 @,%0005 g
Nota: N b“Lm]zi
El suministro comprende los pasadores y ) T [Tpyroz
tornillos DIN EN SO 4762. — (B Sl
M/D
d5 mé6
it{‘\ ’[V T f
2 ‘ a
= =N
3 | 1 |
| | -
LZHL |—— *
S L )
2662.01. 2662.02.
dz d3 d5 M/D a d; as b e e e, C t dz d3 d5 M/D a d; as b b3 b4 e e e C t
6 10 8 8/9 60 7 50 32 40 15 9 11 9 6 10 8 8/9 60 7 50 32 8 3 40 15 9 11 9
8 12 8 12 10 4
10 14 10 14 12 5
13 17 67 53 43 18 16 13 17 67 53 15 6,5 43 18 16
16 20 16 20 18 8
20 25 10 10/1180 9 60 40 50 25 11 22 11 20 25 10 10/11 80 9 60 40 22,5 10 50 25 11 22 11
25 30 25 30 27,5 12,5
Ejemplo de pedido: Ejemplo de pedido:
Placa porta-punzones rectangular =2662. Placa de porta-punzones rectangular = 2662.
para punzones de corte ISO 8020 = 01. para punzones de corte 1SO 8020 = 02.
d,=J 13 mm = 13 d, =20 mm = 20
Cadigo =2662.01.13 Cdédigo =2662.02.20
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FIBRO

Placas porta-punzones
de precision
VDI
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Placas porta-punzones de precision cuadradas,
para punzones redondos VDI 3374

FIBRO

2661.03.
2661.04.

-~
2661.03. Ejecucidn:
a—=
e,%0005 - Los centros de los orificios para
2 los pasadores dsson la referencia
T* ,@ para los orificios porta-punzones.
P Las medidas e, e, tienen una
o 5 @} * tolerancia de £ 0,005 mm.
1 o fR\_\ | A t Las placas porta-punzones
- = - son intercambiables.
1O e
[t €000 | @ Nota:
© aziO,Z d
5 mé
M/D ﬂ El suministro comprende los pasadores
5 I i * y tornillos DIN EN ISO 4762.
1% 5 % n
o
A il !
n * = *
(o]
f N -
do"7l| L }
—— d3 j——
_ U\
-~
2661.04. Ejecucion:
a—=
o Q1302 e10,005 Los centros de los orificios para
EB los pasadores dsson la referencia
o a g X
s para los orificios porta-punzones.
( @@ @'“*ﬁ)i Las medidas e, e; tienen una
N tolerancia de + 0,005 mm.
o
i N t Las placas porta-punzones
— Lm (C? - son intercambiables.
§ \./ iy
w +0,005 40,2
ol £ = Nota:
M/D -
ds ms j El suministro comprende los pasadores
- - J y tornillos DIN EN ISO 4762.
F L 2| v
i E e L 2
© J % j
TN i
] 1 f
f | -
L
— - d3 |——
_ AN
2661.03. 2661.04.
dz d3 d5 M/D a ay bz e e t dz d3 M/D a da;, e t
10 14 8 8/9 45 11 15 28 1 9 10 14 8/9 45 13 9
13 17 13 17
16 20 16 20
20 25 10 10/11 56 17 18 32 5 11 20 25 10/11 56 16 11
25 30 25 30 12/13,5 63 20 13
32 37
Ejemplo de pedido: Ejemplo de pedido:
Placa porta-punzones cuadrada =2661. Placa porta-punzones cuadrada =2661.
para punzones de corte redondos VDI 3374 = 03. para punzones de corte redondos VDI 3374 = 04.
d; =10 mm = 10 dy =16 mm = 16
Cédigo =2661.03.10 Cddigo =2661.04.16

E106

Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones




FIBRO

2661.05. Placas porta-punzones de precisién cuadradas,
2661.06. para punzones de perfil VDI 3374

. . s 4 1
Ejecucion: 2661.05.
Los centros de los orificios para e ﬂE,o'OS a a ]10',2
los pasadores dsson la referencia '4>” f—
para los orificios porta-punzones. % .
Las medidas e, tienen una ; @ s
tolerancia de + 0,005 mm. g )
Las placas porta-punzones © 9 R\
son intercambiables. i _ an @ _ i
Nota: \/g\m ] e:0005 L J:?
(o d © a’2t0,2 \(;'1«
El suministro comprende los pasadores S, &
y tornillos DIN EN IS0 4762. | M/"LV 4
5 mé
03 ;}1 e
< T LT
T <R
" * = *
(o]
i Nl -
EAR +
S J
4 )
Ejecucion: 2661.06.

e a—]

Los centros de los orificios para a;*02 €10,005
los pasadores dsson la referencia
para los orificios porta-punzones.

Las medidas e tienen una

a2
N
6

V7
N\

tolerancia de 0,005 mm. I N S
Las placas porta-punzones i N L -5 t
son intercambiables. - @# '\e,ﬂ\ 3 * _.
. S
w +0,005 +0,2
Nota: ol e o2
.. b4+0,02
El suministro comprende los pasadores —=
y tornillos DIN EN 1SO 4762. M/D
ds me T J
P L‘r—{ «L 2
T, —<——
© % ;' 4
FNG 4
] 1 f
| | -
S J )
2661.05. 2661.06.
dz d3 d5 M/D a dy ai e ey b4 t dz d3 d5 M/D a d;, e b3 b4 t
10 14 8 8/9 45 11 15 28 1 5 9 10 14 8 8/9 45 13 12 5 9
13 17 6,5 13 17 15 6,5
16 20 8 16 20 18 8
20 25 10 10/11 56 17 18 32 5 10 11 20 25 10 10/11 56 16 22,5 10 11
25 30 12,5 25 30 12/135 63 20 27,5 12,5
Ejemplo de pedido: Ejemplo de pedido:
Placa porta-punzones cuadrada =2661. Placa porta-punzones cuadrada =2661.
para punzones de corte de perfil VDI 3374 = 05. para punzones de corte de perfil VDI 3374 = 06.
d; =13 mm = 13 dy =220 mm = 20
Cédigo =2661.05.13 Cédigo =2661.06.20

Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones E107



Placas porta-punzones de precision rectangulares,

para punzones VDI 3374

FIBRO

2662.03.
2662.04.

4 )
2662.03. Ejecucidn:
a Los centros de los orificios para los
~ as g pasadores ds son la referencia para los
El [ %0005 — = | g orificios porta-punzones.
) o Las medidas e, ey, e, tienen una tolerancia
? 1 ) -o de £0,005 mm.
*_ o o T\ Las placas porta-punzones son inter-
R - cambiables.
¢ N o ) Y biabl
s L Nota:
g —=] %0005 L ©
01; M/D El suministro comprende los pasadores
dsme Q y tornillos DIN EN ISO 4762.
© !
A ﬁi 4 |
q i f
| | =
d,"7 I ‘ *
—— d3 |——
U\ J
~
2662.04. Ejecucion:
as 5 Los centros de los orificios ds para los
40,005 E pasadores son la referencia para los orificios
& porta-punzénes.

—©

-®

Zi @I@)

== C |-t
@,%0005 (%02

1y i/}

@,0.005 L

b4 +0,02

S e—
b3 40,2
[

ai 10,2

Las medidas e, e, e, tienen una tolerancia
de £0,005 mm.

Las placas porta-punzones son inter-
cambiables.

Nota:

El suministro comprende los pasadores

M/D y tornillos DIN EN ISO 4762.
d5m6
i oo
| - R
© 4 4 |
== 1
| i f
| | -
S U\ J
2662.03. 2662.04.
dz da d5 M/D a ai ds b e (S ey C t tl dz d3 d5 M/D a d; as b bg b4 e e e cC t tl
6 10 8 8/9 75 7 60 32 50 25 9 16 9 3 6 10 8 8/9 75 7 60 32 8 3 5025 916 9 3
10 14 4 10 14 12 5 4
13 17 13 17 15 6,5
16 20 16 20 18 8
20 25 10 10/11 85 9 63 40 53 28 11 20 11 20 25 10 10/1185 9 63 40 22,5 10 53 28 11 20 11
25 30 25 30 27,5 12,5
32 37 12/13,5 95 13 70 50 15 30 13
Ejemplo de pedido: Ejemplo de pedido:
Placa porta-punzones rectangular =2662. Placa porta-punzones rectangular =2662.
para punzones de corte redondos VDI 3374 = 03. para punzones de corte de perfil VDI 3374 = 04.
d, =10 mm = 10 d, =16 mm = 16
Cdédigo =2662.03.10 Cadigo =2662.04.16
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FIBRO
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FIBRO

Rascadores 243117.
e N [ )
2431.7.
ds
_—d,—— |
T
\ . i
- & =
— T
RS o ]ds *
d
- .\ J
. ( . . \
Material: Ejemplo de montaje:
FIBROFLEX® 95 Shore A
Nota:
Los rascadores pueden emplearse para las placas
porta-punzones 2664.02./.04./.05./.06.
T
Longitudes de rascadores | :: %j
dy 35 43 53 63 73 ]
10 e o o o S N\
13 e o o o o ; \
16 e o o o o / \
20 e o o o o | 3 3 \
25 [ ] [ J [ ] [ J [ J A [ [
32 e o o o o
38 e o o o | !
40 e o o o \ /
Aptos para p L ) ] !
punzones de corte, longitud —— e .
Punzones de corte de cambio rapido, ligeros 63 71 80 090 100 aB ompresion
Punzones de corte de cambio rapido, reforzados 71 80 90 100 110 d,
Punzones de corte de precision 1SO 8020 - 71 80 090 100 d
- ° J
2431.7. | . lod did
¢, d  d  d deme b 35 43 53 e 73 Ejemplode pedido:
10 18 21 3 22 6 [ J [ J [ [ Rascador = 2431.7.
13 23 26 3 26,5 6 () [ J [ J [ ) ® d,=10mm = 10.
16 30 33 3 34 6 [ J [ J [ J o ® [=53mm = 53
20 33 36 3 38 7 [ J [ J [ J () @® Cddigo = 2431.7.10.53
25 40 43 3 47,6 7 [ J [ J [ J [ ) ()
32 50 54 4 57,9 7 [ J [ J [ ) [ ) ()
38 60 64 4 69,6 8 L ® ® @  * Losvalores para los rascadores dependen de diferentes parametros (p.e.
40 60 64 4 69,6 8 L] o ® L] lubrificantes, temperatura) y pueden diferir de los valores aqui indicados.
**La carrera méaxima del muelle no deberia exceder del 15 % de la longitud
Fuerzas del rascador (N)*
Carreradelmuele 3mm  6mm  9mm 3mm 6mm_  9mm 3mm 6mm_  9mm 3mm 6mm 9mm 3mm 6mm_  9mm
d, Llongitud 35 35 35 43 43 43 53 53 53 63 63 63 73 73 73
10 1300 ** ** 1000 1700 ** 900 1400 ** 700 1200 1600 - - -
13 2100 ** ** 1700 2700 ** 1400 2200 ** 1200 1900 2400 1000 1600 2000
16 3000 ** * 2500 4000 ** 2000 3200 ** 1700 2700 3500 1500 2400 3000
20 3500 ** * 2900 4700 ** 2400 3800 ** 2000 3200 4100 1700 2700 3600
25 5400 ** ** 4400 7100 ** 3600 5800 ** 3000 4900 6300 2600 4200 5500
32 8400 ** ** 6800 10900 ** 5500 8800 ** 4700 7500 9700 4000 6400 8400
38 - - - - - ** 7000 10400 ** 6100 9200 12300 5000 7600 10100
40 - - - 10400 16600 ** 8500 13600 ** 7000 11300 14800 6000 9800 127000

E10 Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones



Conjuntos de sujecion

26617. pararascadores
4 N\ N\ ([
2667.1. 2667.2
-—d,—— ds— =
: + I R
© A Pl w© n ';’ N\ N
} LI
: ~— I ‘ 11 I
* ‘ * =
5 ) -G || §
A | 4 5
| R9 | R9 Qi
Placa de presion Placa de sujecion
del rascador del rascador
Tornillo con cabeza cilindrica —C
M8x20
2192.10.08.020
- AN AN
. . \
Ejemplos de montaje: Nota:
Placa porta-punzones Las placas de presion y de sujecion del
] 2664.05. conjunto rascador, asi como el tornillo
2664.06. deben pedirse por separado.
[Z )
Placa porta-punzones
2664.02. |
2664.04. M
|# | ¢ 4
! L
f pre-carga i pre-carga
F 3mm* I 3mm*
Montaje en placa porta-punzones Montaje en placa porta-punzones
para punzones de corte de cambio de precisién, multi-angular
rapido, multi-angular 1SO 8020
J
2667.1/2.
d> da ds Ry a
10 18 21 13 28
13 23 26 15,5 31
16 30 33 18 32,9
20 33 36 20,5 34,8
25 40 43 24 39,8
32 50 54 31 41,3
38 60 64 36 44
40 60 64 36 44
Ejemplo de pedido:
Conjunto de sujecién del rascador = 2667.
Tipo = 1.
d,= @ 10mm = 010
Cédigo = 2667.1.010
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Punzonesy casquillos de precision de perfiles especiales
Piezas de precision especiales segln plano del cliente




Nuestros punzones y casquillos de corte
estan fabricados en las mas modemas
rectificadoras, en combinacién con las
mas avanzadas maquinas de
electroerosion de penetracién y de hilo.

Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

El material y el tratamiento térmico son
elegidos per FIBRO en cada caso, segln
su aplicacion especifica. Punzones de
perforar y embutir, asi como de perfiles
especiales, punzones con cabeza a 30° u

otras formas, punzones de remachary
extrusionar, expulsores para la
fabricacion de tomillos, etc., los
fabricamos sobre demanda.




Punzones de corte de precision — FIBRO

cuadrados y rectangualres, 230.
sin cabeza y con cabeza recalcada 231.
4 N M
230. Forma A 231. Forma B
a 40,01 a +0,01 a +0,01 a +0,01
T, ~ . re=au g —_—— '
% A ! -5

\_ 2N \ J
Material: Ejecucion:
HSS Cana rectificada.
Cédigo: Forma A = 230.3., Forma B = 231.3. Cabeza recalcada en caliente, sobre demanda rectificada.
Dureza: Cana 6412 HRC
Cabeza 5243 HRC
Para otros materiales y descripciones, véanse paginas E 10—E 11.
230. 231.
a b Iy a b h [
1- 8 1 1- 8 1 1,2
w w
2-10 2 = i 2-10 2 1,4 £ =
3-12 3 RS % 3-12 3 1,8 S € %
515 5 Ep, £f 515 5 Ee. £%
- he) < H] - o CUA"' H
6-20 6 SS8 8¢ 6-20 6 2,0 Soo 8E
7-24 7 £330 £ 7-24 7 28 g=2 25
8-24 8 Swo 25 8-24 8 s 2%
9-28 9 §_o €2 9-28 9 EE €9
10-34 10 &s 8 10-34 10 &g &
12-34 12 ° 3 12-34 12 - 8
Ejemplo de pedido:
Punzén de corte =231.
Material HSS = 3.
a=10mm = 1000.
b=6mm = 0600.
l;=71mm = 071
Cédigo =231.3.1000.0600.071
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FIBRO Pasadores cilindricos de precisién con rosca interior
236.1. similares a DIN EN 1SO 8735/1SO 8735
4 )
236.1.
dl m5
a»d2<-7
A
/K
4 4 L
S
N |-
150
. RN U J
. 4 )
Material: 236.001
Acero especial de cementacion, con una resistencia a la FIBROZIPP
traccién del nicleo de 800 a 1000 N/mm? e _— S
o para extraer pasadores cilindricos y conicos con rosca interior.
Codigo:  236.1. Una herramienta rapida y de facil manejo para el operario. Este til va
Dureza: 60+2 HRC provisto de juegos de extraccién y tornillos intercambiables. Todos los
" En nitrurado. sobre demanda pasadores habituales con rosca interior pueden ser «zippados» con
’ ' este Gtil.
Ejecucion:
Cementado, en rectificado fino. La ejecucién de los pasadores de
precision cilindricos FIBRO con rosca interior corresponde a las genssasa Cabeza
exigencias especiales en la construccion de utillajes de precision. La RRPRR
tolerancia del didmetro segtin DIN EN I1SO 8735/1SO 8735 de mg ha sido
reducida a ms. En contra de DIN, los pasadores son de acero cementado
y tienen una rosca mas pequena, resultando un mayor grosor de pared
en la parte roscada, que proporciona mayor rigidez. ;f .
Varilla
’/ de traccion
Ejemplo de pedido:
Pasador cilindrico =236.1.
di =012 mm = 1200. ) — Empunadura
l; =100 mm = 100 E
Cédigo =236.1.1200.100 s /
S
n
8 4 adapt
adaptores
236.1 M3 M4
dy 6 8 10 12 14 16 20 25 & -M5Mé
d, M4 M5 M6 M6 M8 M8 MI10 M16 j‘( TS Mo
t, 6 8 10 10 12 12 16 24 B
I, 21 26 3 38 4 47 6 6 RREERE
r 6 8 10 12 14 16 20 25 R3BR58
I
16 ° BT Tornillo de
18 : . = / extraccion
20 intercambiable
24 [] [ [] V § ;L \ DIN ISO 4762
28 e o o o I K
32 [] [ [] [] [ [] :
36 [] [ [] [] [ [] [] ~
40 o [ [) [) [ [ [) N\ N\ > ~—— Pasador cilindrico
45 N ® ® ° M ® ® N ] con rosca de
50 ® ° ® ® ® ° ° ® extraccion
55 [] [] [] [) [] [] [ []
60 (] [] [ [] [] [] [) []
70 [ J ® [ J [ J ® [ J [ J
80 [ J ® [ J [ J o o [ J
90 [] [ [] [] [ [] []
100 [] [] [] [] [ [] []
120 [] [ ] ] [] Y,
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Pasadores cilindricos de precisidn con rosca interior

similares a DIN EN SO 8735/1SO 8735

FIBRO
2361.1.

FIBROZIPP 236.00.1.
4 N\
2361.1.

—>d1m6<—

a»irki

] !

=t

N \/ }

15°A/
\_ N\ J L J

p
236.001 FIBROZIPP

para extraer pasadores cilindricos y conicos con rosca interior.

Una herramienta rapida y de facil manejo para el operario. Este util va
provisto de juegos de extraccién y tornillos intercambiables. Todos los
pasadores habituales con rosca interior pueden ser «zippados» con
este util.

SO IRIOOTN:
R
SO PO

Cabeza

QC
)

Varilla
/ de traccion

// Empunadura

4 adaptores
-M3, M4
-M5, M6
-M8,M10
-M 16

ca. 500 mm

23RN,
2> >>>>

%
L
1%
2L
5%
2
%
L

3% Tornillo de
= / extraccion

3§ =L v intercambiable

V. ih DIN ISO 4762
AN

N\ > ~—— Pasador cilindrico
7 con rosca de

extraccion

Ejemplo de pedido:

Pasador cilindrico =236.1.

Material:
Acero especial de cementacion, con una resistencia a la
traccién del nicleo de 600 N/mm?

Codigo:  2361.1.

Dureza: 60+2HRC

Ejecucion:
templados, en rectificado fino.

La ejecucién de los pasadores de precision cilindricos FIBRO
corresponde a las exigencias especiales de la construccién de utillajes
de precision.

d; 4 5 6 8 10 12 14 16 20

d; M3 M3 M4 M5 M6 M6 M8 M8 MI10

t, 45 6 6 8 10 10 12 12 16

I, 13 1,7 21 26 3 38 4 47 6

r 4 5 6 8 10 12 14 16 20

N
~
o 00006 o oo00000

di =@10mm 1000.

l; =45mm 045

236.1.1000.045

Cédigo
=

EN6
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FIBRO

265.1.
2650.1.

Casquillos de precision guia-pasadores para colar con resina epoxi
Casquillos de precision guia-pasadores para fijar por pegamento

Casquillo guia-pasador

265.

analogo 2650.

Material WS

1

di=08,0mm

0800.

Cantidad=2

2

Longitud del pasador=50 mm

050

Cadigo

265.1.0800.2.050

4 N )
265.1. 2650.1.
para colar por resina epoxi para fijar por pegamento
D—= (@ |——— DM—» Err)
<>d«> x <»d«> x
n n
| =) | =)
° ! ol F !
R/BEZ I 7B N7
(o] ‘ 9]
a 4 a
= | = |
t/ A — —
in in
? < ~ o < '~
o x -_ o x —_
° n 3 n
o % =) =1 =)
3 V.4 k]
f . %
——] dI |—— — -] d] |——
Material: Material:
Acero para herramientas Acero para herramientas
Dureza 5442 HRc Dureza 5442 HRc
) )
4 D N DHe )
N 2 Para ser colados con resina epoxi
! ! Casquillos de precisién guia-pasadores se emplean cuando hace falta
‘ ‘ con frecuencia cambiar piezas no templadas o sustituirlas por otras
nuevas, por ejemplo en la construccion de utillajes de precision. Los
orificios de la matriz para los pasadores, rectificados por coordenadas,
son unidos al casquillo mediante el pasador 235.1.
El orificio de alojamiento para el casquillo para pasadores es
taladrado a una sobremedida de aprox. 2 mm. El casquillo, una vez
poisicionado con precisién, es fijado en la placa matriz con FIBROLIT®
‘ ‘ ZWO o FIBROFIX®-SECHS.
| | Para ser fijados por pegamento
La precisién de posicionado del casquillo se obtiene gracias al orificio
de alojamiento tolerancia H 6. La tnica mision del pegamento es la de
sujecion.
Ventajas de la fijacién por pegamento:
— alta precisioén y estabilidad
) ) — intercambiabilidad sin problemas
Recomendamos no hacer entrar el casquillo a presién, para no
ocasionar una deformacion inadmisible de la geometria del casquillo.
. J )
Ejemplo de pedido:
o gy 265.1.
1Casquillo guia-pasador —individual —
Casquillo guia-pasador = 265. analogo 2650. d; d D D, Iy l2
Material WS = 1 6 7 10 12 25 12
d;=08,0mm = 0800. 8 9 12 14 30 16
Cantidad —uno = 1 10 11 16 18 36 20
Cédigo =265.1.0800.1
Ejemplo de pedido:
1 Casquillo guia-pasador + 1 pasador cilindrico
Casquillo guia-pasador = 265. analogo 2650.
Material WS = 1
di=08,0mm = 0800.
Cantidad =1 = 1
Longitud del pasador=40 mm = 040 2650.1.
Cadigo =265.1.0800.1.040 dy d D D " Iy I,
. . 6 7 10 10 25 12
Ejem. |O de pEd|d0: 3 9 12 12 30 16
2 casquillos-pasadores + 1 pasador 10 11 16 16 36 20

Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones
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Pasadores cilindricos de precision
simila DIN EN I1SO 8734/1S0O 8734

FIBRO

235.1.

p
235.1.

dlmS

Ejecucion:
templados, en rectificado fino.

La ejecucion de los pasadores de precision cilindricos FIBRO
corresponde a las exigencias especiales de la construccién de utillajes
de precision. La tolerancia del diametro segtin

DIN EN ISO 8734 de mg ha sido reducida por FIBRO a ms.

Ejemplo de pedido:

Pasador cilindrico =235.1.

d; =@10mm 1000.

112=80 mm 080

Cddigo 235.1.1000.080

WS

Cédigo:
Dureza:

Material:

Acero especial para friccion.

Desde @6 mm: acero especial de friccion cementado,
con una resistencia a la traccion del nicleo

de 800 a 1000 N/mm2.

235.1.
60+2 HRc
En nitrurado, sobre demanda.

235.1.
d 1 L5 2

N
[V,
w
IS

10 12 14 16 20

I 048 062 078 095

=
i
P
~

3 3,8 3,8 4,7 6

_‘
[y
=
o
N
N
w1
w
S

10 12 16 16 20

=
(o]

0000060600000

0000060600000

EN8
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FIBRO

2351.1.

Pasadores cilindricos de precision
simila DIN EN 1SO 8734/1S0O 8734

-
2351.1.

dlmG
[——

l1js1a

Material:

WS Acero especial para friccion,
con una resistencia a la traccién del nicleo
de 600 N/mm2.

23511
60+2 HRc

Cédigo:
Dureza:

Ejecucion:
templados, en rectificado fino.

La ejecucion de los pasadores de precision cilindricos FIBRO
corresponde a las exigencias especiales de la construccién de utillajes
de precision.

Ejemplo de pedido:

Pasador cilindrico =2351.1.

d; =@10 mm 1000.

045

1:2=45 mm =

Cddigo 2351.1.1000.045

=
wn
N

2,5 3

6 8 10 12 14 16 20

0,7 0,8

S
k=l
™~
o
%
o
o

INTSFIN

15 1,8 2 2,5 2,5 3 4

g
o
N

2,5 3

6 8 10 12 16 16 20

o0
00000
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FIBRO Casquillos guia-brocas
276. conysinvalona
. o/
271. DIN 172 +179 ejecucion A
. 4
Material: 276. DIN 172
Acero de cementation, templado Ejecucién A
Dureza: 740+40 HV10
Ejecucion:
Diametros d1, d2 asi como la superficie de d
apoyo de la valona, rectificados. 3
Ejemplo de pedido: a4
Casquillo =
guia brocas = 276. =—d3 06—
Material WS = 1.
d; =80mm = 0800.
l; =20mm = 020
Cddigo = 276.1.0800.020
S J
. 4
Material: 277.DIN 179
Acero de cementation, templado EjECUCiOH A
Dureza: 740+40 HV10
Ejecucion:
Didmetros dy, d, rectificados.
d,”
Ejemplo de pedido: d
2n6
Casquillo guia brocas = 277.
Material WS = 1
d; =9,1mm = 0910.
l; =25mm = 025
Cadigo = 277.1.0910.025
S J )
276. corto mediano largo 277. corto mediano largo
d,* d, ds Iy I, Iy I, Iy l, d* d, L L l
04- 10 3 6 6 4 9 7 - - 04- 1,0 3 6 9 -
1,1- 18 4 7 6 4 9 7 - - 11- 18 4 6 9 -
19- 26 5 8 6 4 9 7 - - 19- 26 5 6 9 -
2,7- 3,3 6 9 8 55 12 9,5 16 13,5 2,7- 33 6 8 12 16
34- 40 7 10 8 55 12 9,5 16 13,5 34- 40 7 8 12 16
41- 50 8 11 8 55 12 9,5 16 135 41- 5,0 8 8 12 16
51- 6,0 10 13 10 7 16 13 20 17 51- 6,0 10 10 16 20
6,1- 8,0 12 15 10 7 16 13 20 17 6,1- 8,0 12 10 16 20
8,1-10,0 15 18 12 9 20 17 25 22 8,1-10,0 15 12 20 25
10,1-12,0 18 22 12 8 20 16 25 21 10,1-12,0 18 12 20 25
12,1-15,0 22 26 16 12 28 24 36 32 12,1-15,0 22 16 28 36
15,1-18,0 26 30 16 12 28 24 36 32 15,1-18,0 26 16 28 36
18,1-22,0 30 34 20 15 36 31 45 40 18,1-22,0 30 20 36 45
22,1-26,0 35 39 20 15 36 31 45 40 22,1-26,0 35 20 36 45
26,1-30,0 42 46 25 20 45 40 56 51 26,1-30,0 42 25 45 56
30,1-350 48 52 25 20 45 40 56 51 30,1-35,0 48 25 45 56
35,1-42,0 55 59 30 25 56 51 67 62 35,1-42,0 55 30 56 67
42,1-48,0 62 66 30 24 56 50 67 61 42,1-48,0 62 30 56 67
48,1-550 70 74 30 24 56 50 67 61 48,1-55,0 70 30 56 67
55,1-63,0 78 82 35 29 67 61 78 72 55,1-63,0 78 35 67 78
Escalonamientod; =0,1 mm Escalonamientod; =0,1 mm
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Calibres de precision cilindricos DIN 2269 240.
4 D
240.
60°
:;:14444444”
S & J
/ . . ., \
Material: Ejecucion:
acero de aleacién.gara herramientas, en rectificado fino
templado y estabilizado calidad | tolerancia £0,001
Dureza: 602 HRC calidad Il tolerancia +0,002
Control de tolerancias @
Medicion directa de de distancia entre dos Verificacion de la concentricidad ‘
tolerancias de taladros taladros de un casquillo
N (1)
I
L N
2r ) 2 ) 2 )
H S ; Verificacidn de éngulos y perfiles
1 N - 7 A
n NN N
. J
Cédigo 240.
Calibre: Calidad | 240.1. d, Escalonamientos Iy
Surtidos 91 calibres desde @ 1mm 1,01- 3,00
pequefios:  hasta @ 10 mm, aumentando en 0,1 mm, 3,01- 6,00
completo en estuche con alojamientos 6,01-10,00 70
Calidad | 240.51. 10,01— 12,00
Calidad Il 240.52. 12,01 14,00
Surtidos 273 calibres desde @ 1 mm hasta 14,01-16,00
grandes: @10 mm, aumentando en 0,1 mm. 16,01-19,00
Cada medida esta suplementada 19,01-20,00
con dos calbires adicionales:
—0,01 mmy +0,01 mm,
completo en estuche con alojamientos
Calidad | 240.41.
Calidad Il 240.42.
Surtidos Disponibles en calidades | y Il, de
especiales: acuerdo con sus indicaciones. Ejem p|o de pedido:
A partir de @ 3 mm, los calibres llevan la medida marcada. Calibre _
Calidad | = .
d;=04,04mm = 0404
Cédigo =240.1.0404
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Calibres de precision cilindricos DIN 2269
240. Porta-calibres, Estuches con alojamientos

~
Galga-patrén Verificacion de la Estan dos planos paralelos entre si?
para mediciones posicion correcta del taladro
o | J*
= NAANNNANNNN
B e -
o Verificacion de roscas y del
| L | dentado de engranajes y cremalleras
[}
i
| _
| Y
i
10
I
J_p N Y T T T T T ?
S J
240. Estuche con Para conservar los calibres y Cédigo
alojamientos: guardarlos ordenadamente,
Porta-calibres (sin calibres) cuadro de alojamento con
(sin calibres) Gama de didmetros Cdédigo indicacién de medidas.
dela 2 240.45.1 Para surtido grande,
de2a 4 240.45.2 approx. 270 unidades
deda 6 240.45.3 Medidas exteriores
de6a 8 240.45.4 approx. 250 x 90 x 390 240.91.
de8al0 240.45.5

Para surtido pequefio

approx. 90 unidades

Medidas exteriores

approx. 155 x 90 x 285 240.92.

Disponibles con quadro
de alojamiento:
Calidad |

Calidad II 2

—_

Ejemplo de pedido:

Estuche para. approx. 270 calibres = 240.91.
Porta-calibres para la sujecién de dos calibres dentro Quadro de alojamiento — Calidad | = 1
del mismo area de tolerancias (p. e. pasa — no pasa). Cédigo =240.91.1
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Calibres cilindricos con mango 240.11./22.
Calibres cilindricos con estuches con alojamientos 240.31./32.
4 D
240.11.
)
©
n
(o]
—| 08 |~=—
S & J
240.11. Calibres cilindricos con mango
Los calibres estan fijados en el mango y marcados con el didmetro.
Calibres ®03-3,0mm Cédigo
individuales: con incrementos de 0,01 mm
Calidad | 2a0m. L 1|
Calidad Il 240.22.
Surtido: 84 calibres a partirde @ 0,3—3,0 mm,
con incrementos de 0,1 mm.
Cada medida esta suplementada
con dos calibres adicionales de
—0,0l mmy +0,01 mm
p.e.0,29-0,30-0,31
Calidad | 240.31.
Calidad Il 240.32.
Surtido Lo suministramos de acuerdo con sus
especial: indicaciones en calidad 1 6 11
Estuches con alojamientos:
Para conservar los calibres y guardarlos ordenadamente, estuche con
cuadro de alojamientos con indicacién de las medidas.
Medidas exteriores aprox. 155x90x285.
& J
4 . 4 7
Material:
Acero de aleacion para herramientas, templado y estabilizado.
Dureza 60+2 HRC
En rectificado fino
Calidad | 0,001
Calidad 11 £0,002
segun DIN 2269
Ejemplo de pedido:
Calibre = 240.
Calidad |, con mango = 11.
d;=1,5mm = 0150
Cédigo =240.11.0150
. & J
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Unidades de punzonary embutir, con matriz

2282.01. agujeros para tornillos autorroscantes en la chapa
. e N\
Material:
HSS
Ejecucion: =)
La unidad de punzonar y embutir, con matriz, agujeros, IF
para tornillos de chapa consiste en:
1x punzoén de embutir
1x punzén de corte
1x matriz
Espesores de chapa:
max. 0,6 mm = 2282.01.035
= 2282.01.039
max. 0,8 mm = 2282.01.042
max. 09 mm = 2282.01.048
max. 1,0mm = 2282.01.055
= 2282.01.063
[
S
- )
4 )
2282.01.xxx
2282.01.xxx.1 Punzdén de embutir 2282.01.xxx.2 Punzén de corte 2282.01.xxx.3 Matriz
N B 223 = segun DIN 9861
ﬂ -9 Ejemplo de empleo:
S| == d
* } } i i 13hi@ — ||
[ [ ‘
| | | | Nis =
N N F
i A .- RO3 i
i i = A\ [ = T ak
1 1 < o i
il il L -
Ll Ll 15K o
i ] b L4 )
TT + HiK | g13 |=— | ikE
N N !
a7 1 )
4»1 L — || —— ds " \I’
- J
2282.01.
& nominal
=tamano
Cadigo de rosca dH7  d, dsh6  d;k6  dsh6 dgH7 dy dsh6  dok6 |y I, I3 lg Is
2282.01.035 B 3,5 2,75 3,2 7,5 3,75 2,7 2,7 31 75 375 31,3 28 74,5 71,5 60
039 B3,9 3,05 3,4 7,5 3,75 3,0 3,0 3,6 75 375
042 B4,2 3,15 3,5 8,5 4,25 3,1 31 3,7 80 4,0
048 B4,8 3,85 4,2 9,0 4,50 3,8 3,8 4,5 80 4,0
055 B5,5 4,35 4,8 9,0 450 43 4,3 5,0 80 4,0
063 B6,3 4,85 53 10,5 525 48 4,8 55 10,0 5,0
Ejemplo de pedido:
Unidad de punzonar y embutir, con matriz,
agujeros para tornillos autorroscantes en la chapa =2282.01.
@ nominal = tamafo de rosca (tornillo de chapa) =B 3,5 = 035
Cadigo =2282.01.035
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